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¥ MILACRON

SERIA el

PRECYZYJNE, CAtKOWICIE ELEKTRYCZNE
WTRYSKIWANIE

GENIALNIE, Z ZAANGAZOWANIEM | DOSWIADCZENIEM

Seria eQ zapewnia elastycznosé i daje wiele mozliwosci zastosowan. Ruchy serii eQ nastepujg dzieki wyregu-
lowanym serwonapedom. To prowadzi do maksymalnego przyspieszenia i zapewnia tez najwyzszq doktadnos¢
i duzq niezawodnos¢ w trakcie wszystkich proceséw oraz precyzyjng regulacje predkosci, pozycji i ciSnienia.

NIEZAWODNOSC | POWTARZALNOSC DLA PRE-
CYZYJNEGO ELEKTRYCZNEGO WTRYSKIWANIA

®© Duzy rozstaw kolumn i czute zabezpieczenie formy
® Prowadzenie ruchomej ptyty do mocowania formy dzieki prowadnicom liniowym

® Uproszczone programowanie dowolnie konfigurowalnych wyciggaczy rdzeni

® Bardzo niskie koszty konserwacji — sprawdzony design i optymalizacja produktu prowadzg
do maksymalnej dostepnosci maszyn, mniejszej ilosci podzespotéw i najnizszego zuzycia
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SERWOTECHNIKA ROBI ROZNICE

Serwonapedy najnowszej generacji sq przeznaczone do pracy z duzymi przyspieszeniami i krotkotrwatymi
wzrostami poboru prqgdu. Oddawanie energii do sieci zasilania optymalizuje zuzycie energii.

SKROCENIE CZASU CYKLU

Zoptymalizuj czas cyklu dzieki prostej funkcji wczesnego wtryskiwania. Zazwyczaj skrécenie cyklu wynosi od
0,3 do 0,7 sekundy.

Czas cyklu, maszyna hydrauliczna >
o m

Wtryskiwanie + docisk Plastyfikacja

Czas cyklu,
D s
Czas cyklu, maszyna elektryczna oszczednosé

T1 : Sita zamykania i wczesne wtryskiwanie

T2 : Redukcja sity zamykania

T3 : Forma otwarta i plastyfikacja

T4 : Forma otwarta i ,,wyrzutnik do przodu”

T5 :Forma zamknieta i ,,wyrzutnik wstecz”
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ZOPTYMALIZOWANA KONSTRUKCJA
DZWIGNI KOLANOWEJ

S e r i a e 0 *  Szybkie i_piynne r.ughy formy dz!ekli

zoptymalizowanej kinematyce dzwigni

PRECYZYJNE, CALKOWICIE ELEKTRYCZNE kolanovie} prowadricon [iniowym
WT RYS KIWA N I E ¢ Duze rozstav{ly I(golumln,pdSoga otwarcia

formy i suw wyrzutnika

<>

M MILACRON

eQ-SeRries

WYTRZYMALA | STABILNA

*  Wytrzymate foze maszyny o
najmniejszym ugieciu

+ Wydajne | trwale wibroizolatory GENIALNE ZABEZPIECZENIE FORMY

gumowe

*  Zoptymalizowane zabezpieczenie formy

*  Zoptymalizowana ochrona mechaniki wyrzutnika formy

¢+ Silnik wyrzutnika z mechanicznym hamulcem, do utrzymania pozycji
przy sprezynowym wyrzutniku formy

OFERUJE NAJWYZSZA WYDAJNOSC,
PRECYZJE | ELASTYCZNOSC.

AN
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WYTRZYMALY | STABILNY ZESPOL
WTRYSKOWY

WYDAJNE STEROWANIE *  Sztywna mechaniczna konstrukcja i

prowadnice liniowe dla rownomiernych i
precyzyjnych predkosci wirysku

*  Najnowsza technika pomiarowa sit
rozciggania w sitownikach puszkowych dla
precyzyjnej regulacji ciSnienia wtrysku i

ey spietrzania
+  Sita hydraulicznej instalacji dysz

NAJNOWOCZESNIEJSZA TECHNIKA
NAPEDOWA | MECHANIZMY

WYDAJNA ENERGETYCZNIE BEZPIECZENSTWA

*  Niskie zuzycie energii dzieki technice *  Seryjne urzadzenie do ochrony
regeneracyjnych serwonapedéw przepigciowej

*  Nowoczesna technika regulacji dla szybkich i *  Wbudowane filtry sieciowe i dtawiki do
precyzyjnych predkosci redukcji harmonicznych

/
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SERIA e

Technologia catkowicie elektrycznej wtryskarki z serii eQ tworzy standardy przemystowe i jest bezposrednim
wynikiem wieloletniego zaangazowania i doswiadczenia.

Seria eQ jest kolejng generacjq wtryskarek o wyzszej precyzji i z bardziej niezawodnymi funkcjami niz kazda
poprzednia. Seria eQ byta tworzona z myslq o wiekszej sztywnosci. Dzieki swojej sprawdzonej wydajnosci jest
idealnym rozwigzaniem do pomieszczen czystych i innych pomieszczen, ktére wymagajq precyzyjnego sterow-
ania procesem, wysokich predkosci wtrysku i statej powtarzalnosci.

Specyfikacje zespolu wtryskowego

ZESPOL
WTRYSKOWY 120 970 1540 2290 3470

SERIA eQ 150

SERIA eQ 180

SERIA eQ 230

SERIA eQ 280

SERIA eQ 350

SERIA eQ 450

Specyfikacje zespotu zamykajacego

WYMIARY WEWNETRZNA

ROZMIAR SItA y MIN | MAX WYSOKOSC
KONSTRUKCYJNY ZAMYKANIA (:lxv.\l;) KO?.[ZJIIEVII:‘I\(I];(?HS)(E V) MAX ROZSTAW PEYT MONTAZU FORMY
kN mm mm mm

SERIA eQ 110 1100 690 x 645 480 x 435 900 150/ 520
SERIA eQ 150 1500 780 x 740 550 x 510 1060 200/ 600
SERIA eQ 180 1800 810 x 770 575 x 525 1100 200/ 600
SERIA eQ 230 2300 920 x 820 660 x 560 1260 200/ 710
SERIA eQ 280 2800 990 x 940 710 x 660 1400 250 750
SERIA eQ 350 3500 1120 x 1035 810 x 725 1520 300/ 800
SERIA eQ 450 4500 1245 x 1200 875 x 830 1670 350/ 820

N .
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ZASTOSOWANIA

o ZAKRETK/ * OPAKOWANIA ® MEDYCYNA  ® MOTORYZACJA
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ZESPOL ZAMYKAJACY

Catkowicie nowy system zespotu zamykajgcego serii eQ zostat zamontowany na prowadnicach liniowych, ktére
gwarantujg precyzyjne prowadzenie przy najmniejszym mozliwym zuzyciu. Zespdt zamykajgcy ma wiekszy udzwig
formy, lepiej zachowang réwnolegtos¢ i prostokgtnosc.

© Wiekszy rozstaw ptyt i kolumn dla wiekszej elastycznosci

Zespdt zamykajgey zapewnia réwnomierny rozktad sit, ktéry minimalizuje ugiecie ptyt mocujgcych i chroni
przed nadmiernym wtryskiem

Automatyczne zmiany wysokosci formy dla doktadnego ustawienia sity zamykania

Standardowe oprogramowanie wyciggacza rdzeni oferuje klientowi wysokg elastycznos$¢ podczas konfigu-
racji specjalnych proceséw. Dostepne sq rézne opcje hydraulicznych agregatéw pomocniczych

Systemy wodne umozliwiajgce wzrost wydajnosci chtodzenia i produktywnosci

0O 06 ©

Mold Guard i Eject Guard minimalizujg ryzyko uszkodzenia delikatnych i kosztownych form. Funkcja reduk-
cji ci$nienia zamykania podczas chfodzenia to dodatkowa mozliwosé skrécenia czasu cyklu

. peg MILACRON
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®© Ptynny i szybki ruch osi formy

Lepsza wydajnosé w poréwnaniu do konwencjonalnych catkowicie elektrycznych wtryskarek

Az dwukrotnie zwiekszona predkos$é
formy

Zamykanie Otwieranie |
i { ' ;s

Ii Seria eh

Forma otw.

Sefia eQ

% i Elektryczne - konwencjonalne 2
g 10 ’ TE =
T 25 :
<8 |
0.0 ! 7 .
1 15 2 5 3 is q 45 5 0.0 05 1 15 2 25
Sekunda Sekunda
0S FORMY NA PROWADNICACH LINIO-
WYCH
1600 T
Duza predkosé zamykania i otwierania 1
18091 dieki ptygnemu profilowi predkosci | f
1200 b
__ tooo
E 800 Delikatna rampa opadajaca prziy
% 500 ma:ksymalnejdrodze otwarcia formy
T | |
® |
[ 1] 1

¢ © 0 9@ o0 @© 0 0 O o0
Pozycja ptyty [mm]

= SeriaeQ == Konwencjonalna maszyna z diwignia kolanowa

Konstrukcja ruchomych ptyt mocujgcych zostata zoptymalizowana
pod kgtem centralnego oddziatywania sity, co gwarantuje
réownomierny rozktad obcigzenia na powierzchni formy i
minimalizuje deformacje ptyt mocujgcych.

/'
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ZESPOL WTRYSKOWY

© Wydajne silniki wtryskarki

e Zoptymalizowane serwomotory / napedy dla osiggniecia optymalnej wydajnosci z momentem obrotowym
* Redukcja naprezenia wtasnego (70%)

© Wydajny zespot wtryskowy

e Szybka i doktadna kontrola cisnienia wtrysku o wspétczynniku 500 detekcji na sekunde

* Mozliwos¢ zwiekszenia wspotczynnika wtrysku o 25% przy zredukowanym cisnieniu

* Mozliwos¢ wyboru dynamiki wtryskiwania wspiera prace przy specjalnych zastosowaniach i zwieksza
zywotnos¢ komponentéow

e Hydrauliczny zespot wtryskowy* dla wiekszego zapotrzebowania na site docisku dyszy w produkcji opakowar
e Zwiekszona predkos¢ wtrysku przy zredukowanym cisnieniu

© Wezesne wtryskiwanie

* Funkcja wczesnego wtryskiwania w serii eQ umozliwia rozpoczecie
wtryskiwania na podstawie (wybranej) wytworzonej czesciowej sity zamykaniog
¢ Ulepszone odpowietrzenie formy, requlowane czasem wtrysku, mozna tez
regulowaé na podstawie cisnienia lub odprowadzenia sity zamykania O
Natychmiastowe skrécenie czasu cyklu dzieki funkcji réwnolegtego wtryskiwania
oraz wytwarzania i/lub redukgji sity zamykania podczas chtodzenia
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wieksze przyspieszenie wtrysku sprawnos$¢é wtryskiwania do 90%
110% T T 1
B0% |
T0% ||I =2
Z 0% )
= { 5
; RO% ’II.' i
fe| :
A& 0% * a
ol
0% /
"F 0%
1,62 Sekunda 1.492 % Cisnienie wtrysku 8%
= Serie eQ — Elektryczne - konwengjonalne Hydrauliczne 3 SeriaeQ = Elektryczne - konwengjonalne
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ELASTYCZNA MASZYNA

% —
: =
80%
) 70% / / /
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Predkos¢ vgrysku
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2 50%
u: ////
30% n
0 // : ?I:::;/E SZyka

20%
0 / standardowy
10% 7 — Tryb eko
0 1% 2% 3% 6% 13% 19% 25% 31% 38% 44% 50%

Cisnienie wtrysku

Tryb szybki

Tryb standardowy
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CHRON SWOJE CENNE £
FORMY

Forma jest jednym z kluczowych elementéw procesu wtryskiwania. Nowe maszyny z serii eQ chroniq forme
zgodnie ze standardami dzieki funkcji MOLD GUARD. Chodzi o obwéd regulacji, ktéry rozpoznaje obecnosé po-
zostatosci z ostatniego cyklu procesu i ciat obcych miedzy rdzeniem i przestrzeniq formy. Jest to system ciggtej
kontroli. Sterownik zapisuje i analizuje dane po kazdym cyklu procesu.

MAKSYMALNA OCHRONA FORMY | ZALETY SERII EQ W ODNIESIENIU DO OCHRONY
WYRZUTNIKA FORMY | WYRZUTNIKA:

e Chroni forme przed uszkodzeniami
Seria eQ zapewnia najlepszg ochrone formy i wyrzutnika na rynku.

¢ Minimalne koszty napraw
e Ogranicza wystepowanie kosztownych awarii

NIEZAWODNA OCHRONA BEZ UTRATY pREDKogm e Bardzo tatwa konfiguracja - fatwe wigczanie i

Ten rodzaj zdolnosci reakgji przy wysokich predkosciach umozliwiajg ustawianie stopnia czutosci
napedy elektryczne i nowoczesna technologia Motion Control. Tolerancje Jedhostiasbshugowa
dla catego ruchu zamykania mozna zaprogramowaé.

Wartos¢ zadana, wydawanie

t d © o
N

05 napedowa

Konwencjonalna maszyna 2 dwignia kelanowa
= Seriaed

Pozycja glowicy krzyzowej [mm]
BozeEBEEEEEHEEREREENE

5.0 1350
— Alarm, zakres tolerandji — Alarm, pozyda
T T TR IS T SR T ST JRNT IS UY Y TR T ¥ SO TE T R T I 1] — Referengja
Czas [s] — Aktualne
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NISKIE ZUZYCIE ENERGII

Nowoczesna serwotechnologia od Milacron i inteligentne odzyskiwanie energii, redukujq zuzycie energii przez SE-

REWOLUCJA W POBORZE MOCY

Pobdér mocy poszczegdlnych funkcji jest wyswietlany na
ekranie. Nadmiarowa energia zgromadzona przez silnik
rowniez jest kontrolowana. Izolacyjne tasmy grzewcze
zapobiegajq stratom energii w formie ciepta.
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RIE eQ 0 50-70% w poréwnaniu z maszynami hydraulicznymi. System regeneracyjnego odzyskiwania energii w SERI|
eQ gromadzi energie podczas hamowania silnika i udostepnia jg dla innych ruchéw.

Energia, zuzycie

Serwo, hydraulika  Seria eQ

Oszczednosé energii miedzy 50 -70%

W poréwnaniu do maszyn hydraulicznych
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MNIEJSZA POWIERZCHNIA USTAWIENIA
ZINTEGROWANA HYDRAULICZNA JEDNOSTKA
NAPEDOWA

SERIA eQ jest wyposazona w jednostke napedowg umieszczong w tozu maszyny. Ogranicza to catkowitq powierzch-
nie rozstawienia maszyny i koniecznos¢ inwestowania w dodatkowg zewnetrzng jednostke napedowg.

© Zalety

® Oszczednosé miejsca
e Wstepna konfiguracja / Integracja z maszynq
® Brak wyciekdw / cicha praca

© Zastosowanie

* Wyciggacze rdzenia
® Wyzsza sita wyrzutnika
* Wieksza sita instalacji dysz
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WIELOFUNKCYJNA MASZYNA DO WSZYSTKICH
ZASTOSOWAN

SERIA eQ dzieki sitom zamykania od 1100 do 4500 kN nadaje sie do wielu prostych i wymagajgcych zadan w procesie
wtryskiwania. Niezwyktq zaletq SERII eQ jest jej ogromna wielofunkcyjnosé: Daje mozliwos¢ produkcji prawie wszyst-
kiego na tylko jednej maszynie — nawet jesli sq to delikatne elementy, jak grube soczewki do kamer, opakowania
mikromedyczne lub cienkoscienne, ktérych produkcja wymaga duzych dynamicznych sit. Dzieki dobrej specyfikacji
mozna uzywac standardowych maszyn SERII eQ do produkgji specjalnych artykutéw.
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TECHNIKA WIELOKOMPO-
NENTOWA

TECHNIKA CIENKO-T
SCIENNA

WTRYSKIWANIE PRECY-
ZYJNE
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TECHNIKA
MOTORYZACYJNA

Liczne funkcje zostaty zaprojektowane specjalnie do rozwigzywania problemow, ktore moga mie¢
wplyw na produkcje czesci samochodowych - jak np.: probleméw z odpowietrzaniem, wahaniami
czasu plastyfikacji lub ilo$ci materiatu uzywanego do plastyfikacji. Dzieki tym funkcjom SERIA eQ
idealnie nadaje sie do produkcji duzych serii czesci samochodowych. SERIA eQ produkuje takze
czesci o dlugotrwatej sprawnosci, zapewnia idealne czasy cyklu i wymaga tylko minimalnej
konserwaciji. Takze powtarzalno$¢ to klasa sama w sobie: po 30 milionach cykli maszyna gwarantuje
doktadnie taka sama jako$¢ jak przy pierwszym wtrysku. Procesy produkcji w przemysle
motoryzacyjnym czesto ulegaja zmianom, dlatego SERIA eQ oferuje najwigkszy wybor dostepnych
wielkosci slimaka. Dzieki temu mozna dopasowa¢ odpowiedni i cieszy¢ sie wieloma wspaniatymi
funkcjami w jednej maszynie.
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Optymalna elastycznosé

Wtryskiwanie z SERIA eQ daje maksimum elastycznosci
zastosowan dzieki opcji wiekszej przestrzeni na
montaz formy, standardowym i wielopoziomowym
formom o okreslonych wymiarachitatwo wymienialnym
cylindrom i Slimakom. SERIA eQ oferuje ponadto
ekstremalng powtarzalnosé¢ podczas przenoszenia
form z jednej maszyny do drugiej, nawet przy zmianie
modeli lub rozmiaréw konstrukcyjnych.

Zdolno$é integracji dodatkowych osi

Dzieki zastosowaniu serwomotoréw i serwonapedow
SERIA eQ moze integrowa¢ dodatkowe osie catkowicie
przy uzyciu sterownikéw. Stoly  obrotowe,
zaprojektowane  przez  Milacron,  sterowane
wyciggacze rdzeni i dodatkowe zespoty wtryskowe
umozliwiajg SERIl eQ fatwgq integracje precyzyjnego
sterowania z powtarzalnoscig ruchéw.

SERIE eQ mozna catkowicie zintegrowad z innymi
osiami (np. wyciggaczami rdzenia, hydraulicznymi
lub elektrycznymi), co prowadzi do integracji ze
sterownikami maszyny

Optymalne pofaczenie z
Euromap 77 i M-Powered

M-Powered tqczy wszystkie wtryskarki od Milacron w
jedng platforme do zarzqdzania wydajnosciqg i
konserwacjami.

Euromap 77 to systemy zarzgdzania informacjami o
jakosci dla duzych zaktaddw o globalnym zasiegu,
zajmujgcych sie wtryskiwaniem.

e Centralny monitoring produkg;ji

® Rejestracja i ekstrakcja danych o procesach
e Wizualizacja statusu maszyny

® Raporty dopasowane do potrzeb
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TECHNIKA MEDYCZNA

Jakos$é, niezawodnos$é i powtarzalno$é sa decydujacymi czynmkaml w produkeji wyrobéw medycznych
SERIA eQ umozliwia proces wstepnego wtryskiwania o duzym poziomie czufo$ci. Pozwala to rozwiazaé
wszystkie problemy podczas przetwarzania tworzyw sztucznych dla branzy medyczne;.
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Zintegrowana regulacja kanatu grzewczego

Dzieki niej operator maszyny moze ustawi¢ parametry
obrébki za pomocg sterownikéw maszyny. Pozwala to
natatwg obstuge.

Historia pochodzenia czesci

Ze wzgledu na wiasciwosci produktéw medycznych,
gromadzenie i obrébka danych sg kluczowe. Aby je
utatwi¢, SERIA eQ jest dostepna wraz z inteligentnymi
funkcjomi - jok M-Powered i Euromap 77 OPC.
Zaprojektowano je do gromadzenia i zapisywania
danych na centralnym serwerze oraz do monitoringu
pochodzenia czesci.

Ulepszona obrdbka informac;ji

To doktadnie to, czego potrzeba do nastawy, walidac;ji
i biezgcej kontroli.

Zapisywanie danych krzywych referencyjnych

Wyniki kontroli jakosci

Wyswietlanie wielu wykreséw krzywych

Interfejsy cisnienia wewnetrznego wielu form z

zewnetrzng transmisjg sygnatu (opcjonalnie)

e Przesytanie danych o procesie podczas pracy na
zewnetrzny dysk USB / do pamieci sieciowej

e 0-10 V DC Dostepnos¢ dla analogowych
parametréw

e Sygnaty dla interfejsu automatyzacji definiowane

przez uzytkownika

Doktadno$¢ wymiarowa

Produkty wytwarzane dzieki SERIl eQ majg zawsze
takg samg mase i takie same wymiary, dwie
najwazniejsze rzeczy w technice medycznej.
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TECHNIKA
OPAKOWANIOWA

SERIA eQ oferuje rozwiazania dla maksymalnej produktywnosci w technice opakowaniowej. Niezaleznie
od tego, czy chcesz wyprodukowac przezroczyste, trwate czy cienkoscienne elementy, SERIA eQ zapewnia
szybkie i precyzyjne ruchy wtryskiwania i ruchy formy. Seryjna funkcja wczesnego wtrysku umozliwia
krétszy czas wtrysku bez efektu Diesla i dekompresje sity zamykania podczas czasu chtodzenia. Do
wymagajacych procesow naleza etykietowanie w formie, odkrecanie zakretek serwomotorem lub technika
wielokomponentowa. Podczas wtryskiwania z duzym przyspieszeniem, natychmiastowym przejSciem i
szybko reagujacym sterownikiem serwomotora, SERIA eQ zachowuje doskonata kontrole nad masa
wtryskiwanego materiatu.
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Wydajne zespoty wtryskowe dla krotszych
czasow cyklu

Do produkcji  komponentéw  dla  przemystu
opakowaniowego czesto wymagane sqg maszyny, ktére
0siggajq czas cyklu ponizej 5 sekund. Umozliwia to
produkcje zakretek i pojemnikéw na zywnos¢. Aby to
osiggnqgé, SERIA eQ dysponuje sprawdzonym
agregatem wtryskowym.

Zwieksz jakos¢ optycznych elementow

W przypadku opakowan, dla jakosci powierzchni
kluczowe jest sterowanie temperaturg formy.
Wigczenie tej funkcji do sterowania oszczedza czas i
pomaga unikngé bteddw.

Wyhor slimakow i elastyczno$é dopasowa-
nia

Milacron oferuje wiele réznych slimakéw i cylindréw,
ktére zostaty zaprojektowane specjalnie do Twoich
zastosowan.

Szeroki rozstaw kolumn

W SERIl eQ mozna umieszczac duze formy do réznych
opakowan. Wynika to z rozpowszechnionego w branzy,
najlepszego rozstawu kolumn zespotu zamykajgcego.
Zespot zamykajqcy ma takze wiekszy udzwig formy niz
wczesniejsze serie.




ROZWIAZANIA. TECHNOLOGIA. SERWIS.

FUNKCJE STANDARDOWE

ZESPOL ZAMYKAJACY

5 predkosci zamykania i otwierania regulowanych przez uzytkownika

Zespot wtryskowy

Regulowane predkosci wtrysku

Wskaznik sity zamykania na ekranie

6 konfigurowalnych pozioméw predkosci

Wszystkie parametry ustawione w wartosciach fizycznych / bezwzglednych

Regulowane cisnienie wtrysku

Regulowana predkos¢ i sita zabezpieczenia formy

5 stopni wtrysku

Rampa zalezna od pozycji

10 stopni docisku

Wskaznik pozycji ruchomej ptyty mocujgcej

Przetqczenie na docisk zalezny od drogi, ci$nienia lub czasu

Automatyczny uktad regulacji wysokosci formy

Opézniony start funkgji plastyfikacji

Ruchoma ptyta na prowadnicach liniowych i bezsmarowych ciegtach

Monitoring peknieé termoelementéw

Powtérzenie zabezpieczenia formy

Wszystkie parametry ustawione w warto$ciach fizycznych / bezwzglednych

Redukcja sity zamykania podczas chtodzenia

Wskaznik pozycji slimaka

Wanna olejowa pod obszarem dzwigni kolanowej i ruchomej ptyty mocujgcej

Cisnienie wtrysku na ekranie dzieki Loadcell

Schemat otworowania ptyt do mocowania form wedtug Euromap

Zabezpieczenie przed uruchomieniem slimaka

Montaz robotéw na mocnej ptycie do mocowania formy wedtug Euromap 18

Wycofanie $limaka przed/po/oba

Zwiekszony maksymalnie rozstaw ptyt

Ruchomy lej

Dodatkowy wspornik formy wielopoziomowej na prowadnicy liniowej

Izolowane ceramiczne grzejniki dla oszczednosci energii

Plyta mocujgca T-Nut

T-Nut z otworami gwintowanymi

Mocowanie formy JIS

Wyrzutnik JIS

Szybkoztqcze wyrzutnika (wyrzutnik centralny)

Blokada pneumatyczna

Mocowanie robotéw wedtug SPI

Pokrywy osuszajqce

O|0|0|0|O0|O0|0O|0|0O|C|0o|®@|0|®@ 0|0 0|0 0|0 0|0 0

Regulowana cyfrowo predkos¢ slimaka (obr./min)

PLASTYFIKACJA

Sygnalizacja cyfrowa aktualnej predkosci slimaka (obr./min)

Predko$¢ obrotowa $limaka regulowana (obr./min)

5 pozioméw predkosci plastyfikacji — cykl dozowania

Regulowany docisk

5 pozioméw cisnienia spietrzania

Automatyczny program poczgtku ogrzewania

Wykrywanie zakiécen ogrzewania i monitoring na ekranie

Wskaznik pozycji wyrzutnika

WYRZUTNIK

Predkos¢ wyrzutnika regulowana

Warto$¢ zadana powrotu posredniego dla impulsu wielokrotnego

Regulowana predkos¢ ruchu w przéd/w tyt

2 kolejne predkosci)

2 predkosci ruchu w przéd (osobne predkosci dla 2. impulsu i 3-9 impulséw, tzn.

1 predkos¢ powrotu

9 impulséw wyrzutnika

Ruch réwnolegty wyrzutnika

Wyrzutnik z przodu zatrzasniety przy otwartych drzwiach powyzej wyrzutnika,
silnik zhamulcem

Zabezpieczenie plyt wyrzutnika

Krzyzak wyrzutnika SPI

Centralny gwint z bocznymi kotkami wyrzutnika (4 +1) do 450 ton

Wyrzutnik hydrauliczny do wysokich sit wyrzucania

Cle(e|e®

* Wyposazenie nie jest dostepne we wszystkich modelach.

Zespot wtryskowy na prowadnicach liniowych dla szybkich i ptynnych ruchéw

Hydrauliczny ruch dyszy i ci$nienie przytozenia

Nitrowany, 3-strefowy: $limak, cylinder i blokada przeptywu powrotnego

Pneumatyczna dysza zamykajgca

Odporny na zuzycia (bi-metalowy), cylinder

Slimak odporny na zuzycie

Specjalna blokada przeptywu powrotnego

Wysokotemperaturowe elementy grzewcze

Wydtuzona koricéwka dyszy i elementy grzewcze

Wysoka predkosé wtrysku

Wysoki docisk

Elektryczna sita docisku dyszy

Ol O [O|O|O|O|O|O|(C|@e|@e|®@|@|O(e(0o0oj0j0|j06j0/06f( 000|600

Funkcje czasowe

Czas cyklu

Czas opéZnienia wtrysku

Czas wtrysku

Czas docisku

Czas schtadzania

Czas opéznienia plastyfikacji

Czas przekroczenia plastyfikacji

Czas op6Znienia odsuniecia dyszy

Odsuniecie dyszy

Czas przerwy ,,Forma otwarta”

Wyrzutnik, licznik czasu opéznienia w przéd i w tyt

Czas opéZnienia ,,Wyrzutnik w przéd/w tyt”

Doktadno$¢ wskazania - 0,01 s

Zegar sterujgcy dla dnia tygodnia

REGULATOR TEMPERATURY

Regulacja PID, dysza

Regulacja PID, strefy cylindra

Alarm przy przekroczeniu temperatury w gére / w dét

Regulacja strefy zasypu

® - Wyposazenie standardowe O-Opdgja




SERIA eQ (110 - 450)

FUNKCJE STANDARDOWE

WIZUALIZACJA

OPROGRAMOWANIE

Elektryka - 400 V, 50 Hz, 3 fazy

INSTALACJA ELEKTRYCZNA

Serwomotor i naped regeneratywny

Przycisk start

Licznik godzin pracy na szafie sterowniczej

Uktad zabezpieczenia przeciwprzepieciowego

* Wyposazenie nie jest dostepne we wszystkich modelach.

15" kolorowy ekran dotykowy [ ] Plukanie pétautomatyczne [ ]
20 przyciskéw funkeyjnych z diodami LED rozmieszczonymi pod ekranem (] Usuwanie zimnego korka [
Wskaznik aktualnej predkosci wtrysku i ci$nienia [ Intruzja [ ]
Monitoring 39 parametréw dla ostatnich 3000 cykli (] Obtryskiwanie [
Zapisywanie 500 danych form [ ] Dowolne programowanie sekwencji rdzenia [ ]
Informacja o gérnej/ dolnej wartosci granicznej dla kazdego mozliwego do ® Wytgcznik kraricowy dla maksymalnego odsunigcia dyszy ®
ustawienia parametru Wczesny wtrysk (wtryskiwanie razem z wytwarzaniem sity zamykania) [ ]
Diagnostyka I/O — analogowych i cyfrowych [ ] Tryb réwnolegty dla ruchu formy, wyrzutnika i plastyfikacji [
Pomoc HTML charakterystyczna dla strony [ J MoldGuard (monitorowanie ruchu zamykania formy) [ ]
Menu przeglqdu do fatwego dostepu do wszystkich parametréw osi [ ] EjectGuard (monitorowanie ruchu wyrzutnika do przodu) [ ]
Wybér kilku jezykéow [ J Sterowanie przyspieszenia wtrysku, tryb automatyczny [ ]
Wybér jednostek (metryczne albo imperialne) [ ] Automatyczne wylogowanie uzytkownika [ )
Ochrona danych z czterema poziomami dostepu dla nawet 100 operatoréw ° Odczyt loga sterownika na ekranie (]
o2 Interfejs robota (SPI i Euromap -12i-67) (e}
Prezentacja graficzna produkgji z ostatnich 48 godzin [ Wyrzutnik z tytu, weryfikacja przez wytqcznik krancowy O
Dobowe dane produkdji z ostatniego 1 roku ® Sygnat odrzutu O
Prezentacja graficzna analizy cyklu [
Analiza zuzycia energii dla kazdej osi [ ]
Rejestracja danych procesowych, alarméw, protokotu zmian (USB lub dysk °
sieciowy) Rdzen hydrauliczny (@]
Protokotowanie ostatnich 3000 zmian wartosci zadanych z datg, godzing ° Zamkniecie iglic, hydrauliczne o
inazwq ufytkownika Zamkniecie iglic, pneumatyczne (@]
Protokotowanie ostatnich 3000 alarméw z datq i godzing [ T T e o
Tryb procesowy: Petny ruch osi w jednym kierunku [ ] Wyrzutnik powietrzny O
- Reczny wyrzutnik powietrzny (do 8 stopni) (@]
Notatnik hd Woda, rozdzielnik, 4/5/7 obwodéw (@]
Mozliwos¢ konfiguracji wejsc i wyjsé [ ] Bateria wodna, 4/5/7 obwoddw o)
Kazda strona oddalona maksymalnie o dwa kliknigcia hd Zawor oszczedzania wody do chtodzenia formy/impulsowego (@]
Automatyczne wylgczenie [ ]
Alarm optyczny i akustyczny [
Wartosci zadane i rzeczywiste wyswietlane sq jako absolutne [ ] ”
Badanie logicznosci wpisywanych wartosci [ ]
- - - - — - Automatyczne smarowanie centralne [ ]
ot sty eldnyh o o 5 el oo omin | | [t o e g
Licznik produkdji z podziatem na zmiany [ Zobezpieczenia CE o
Ekran diagnostyczny dla serwomotoru / napedu ) ® - Wyposazenie standardowe O-Opdja




ROZWIAZANIA. TECHNOLOGIA. SERWIS.

S E R | A E 0_ ZESPOt WTRYSKOWY 120, 300, 450 |
SILA ZAMYKANIA: 110 Specyfikacje techniczne \
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0P GATE INSIDE NOP GATE INSIDE
mwm PLATEN TATIONARY PLATEN
(8%) M16x28/@14.0x42 MAX
- = - (ROBOT MOUNTING EURO PATTERN)
-
.. . __|=J
Cac = Nima-
WSZYSTKIE WYMIARY W MM 1 H
(1 £
A M16X32 (90) W OBU PLYTACH () 5 &
EBEE Tt L
B RUCHOMA PLYTA: @50(+0.025/-0.0) [ il
KRZYZ WYRZUTNIKA, CENTRUM M16 T e !—r
STALAPLYTA: =
@100(+0.035/-0.0) Z PIERSCIENIEM CENTRUJACYM, e ——————
@125(+0.04/-0.0) x 10(+0.15/-0.0) BEZ PIERSCIENIA CENTRUJACEGO CEEEEE
C @27, (4) W PLYCIE RUCHOMEJ, B
KRZYZ WYRZUTNIKA M16 (4) o
26
o




SERIA eQ (110 - 450)

’%\
¥ MiLacRON ]
N o
g o
e0-Series é é E o j
®
E
4613.7/4931.5/5217.5" ] 1592.5 11U 120/ 300/ 450
JEDNOSTKA 120 300 450
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 110 METRYCZNE A | A | B A | A | B A | B | c
SPECYFIKACJE ZESPOLU WTRYSKOWEGO
g’f‘:?:;"gxf(;'w WIRYSKOWEGO (SLIMAK 29 56 81 108 146 191 165 215 272
POJEMNOSC SKOKU 31 59 85 113 154 201 173 226 286
MAX CISNIENIE WTRYSKIWANIA 2444 2016 1400 2510 1958 1499 2443 1984 1568
STRUMIEN WTRYSKIWANIA (STD)* 52 98 142 141 193 251 168 220 278
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (STD) 200 200 200 200 200 200 175 175 175
STRUMIEN WTRYSKOWY (HIGH)* 90 172 248 247 337 440 336 439 556
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (HIGH) 350 350 350 350 350 350 350 350 350
SKOK SLIMAKA 120 120 120 160 160 160 180 180 180
SREDNICA SLIMAKA 18 25 30 30 35 40 35 40 45
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA Dt./SRED. 20 20 20 26,6 22,9 20 25,7 22,2 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 400 400 400 400 400 400 400 400 400
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA 175 175 175 350 350 350 550 550 550
g-TsRTLIJQAQIFEc'j vaL)ASTYFIKACJI (SLIMAK 3 8 @ 13 - w0 18 25 24
;mt:&gclv $I).ASTYFIKACJI (SLIMAK i i " H ” 3 W
SILA DOCISKU DYSZY 43 43 43
H)CYZSBZAE )STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 341 441 441
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 46 | 6,7 | 7,9 9,2 1,3
ZESPOL ZAMYKAJACY, SPECYFIKACJA
SILA ZAMYKANIA 1100 1100 1100
DROGA OTWARCIA FORMY 380 380 380
ROZSTAW PLYT MAX 900 900 900
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 150 150 150
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 520 520 520
WYMIARY PLYTY MOCUJACE) (POZ. x PION.) 690 x 645 690 x 645 690 x 645
\lzgmgmzw ODSTEP KOLUMN (POZ. x 480 x 435 480 x 435 480 x 435
SREDNICA KOLUMY 75 75 75
SUW WYRZUTNIKA 140 140 140
SILA WYRZUTNIKA 32 32 32
MASA FORMY MAX (STALA / RUCHOMA) 1540 (770/770) 1540 (770/770) 1540 (770/770)
INFORMACJE 0GOLNE
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 17 | 18 | 19 21 24
;';E(E:PWW WODY, CHLODNICA OLEJU DLA 0 - 0
WYMIARY MASZYNY (Dt. x SZER. x WYS.) 51x1,6x2,3 53x1,6x2,3 57x1,6x2,3
MASA CALKOWITA 5700 5900 6400
* Z OTWARTADYSZA

Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajg zmianom. Warto$ci majq jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszq sie do wersji standardowej maszyny.
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ROZWIAZANIA. TECHNOLOGIA. SERWIS.

SER' A EO_ ZESPOt WTRYSKOWY 300, 450, 630 |
SILA ZAMYKANIA: 150 Specyfikacje techniczne \
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\ i 203.2 &
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0TE
MINIMUM MOLD SIZE
366 MM WIDE X 340 MM TALL

201.7

TIE RS
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20
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300 1%

620 L0
0P GATE INSIDE NOP GATE INSIDE

MOVING PLATEN
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'l ] MO Seld
g LT HOME 'U:I:’!i. FATRER

£
L '_\. ¥ X 3
L% -
WSZYSTKIE WYMIARY W MM | :
! L -1
A RUCHOMA PLYTA: M16X32 (116) .~
STALAPLYTA: M16X32 (116) [_(._._._ :
rar e wl { 2 §
B RUCHOMA PLYTA: @100(+0.035/-0.0) '
KRZYZ WYRZUTNIKA, CENTRUM M16x40 ¢ B/
STALAPLYTA: e e o
@125(+0.04/-0.0) Z PIERSCIENIEM CENTRUJACYM, [
160(+0.04/-0.0) x 10(+0.15/-0.0) BEZ PIERSCIENIA CENTRUJACEGO[s o600 o
L o
C @27, (12) WPLYCIE RUCHOMEJ, B

KRZYZ WYRZUTNIKA M16x40 (12)

28




SERIA eQ (110 - 450)

— —
GO ! o o)
0 — E o
e0Q-SeriEs H g E E © © j
5582.5/5868.5/6183.5" N 1582 U 300/450/630
JEDNOSTKA 300 450 630
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 150 METRYCZNE A | A | B A | A | B A | B | c
SPECYFIKACJE ZESPOLU WTRYSKOWEGO
g’f‘:?:;"gxs)mu WIRYSKOWEGO (SLIMAK 108 146 191 165 215 272 239 303 374
POJEMNOSC SKOKU 113 154 201 173 226 286 251 318 393
MAX CISNIENIE WTRYSKIWANIA 2510 1958 1499 2443 1984 1568 2492 1969 1595
STRUMIEN WTRYSKIWANIA (STD)* 141 193 251 168 220 278 220 278 344
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (STD) 200 200 200 175 175 175 175 175 175
STRUMIEN WTRYSKOWY (HIGH)* 247 337 440 336 439 556 415 525 648
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (HIGH) 350 350 350 350 350 350 330 330 330
SKOK SLIMAKA 160 160 160 180 180 180 200 200 200
SREDNICA SLIMAKA 30 35 40 35 40 45 40 45 50
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA Dt./SRED. 26,6 22,9 20 25,7 22,2 20 25 22,2 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 400 400 400 400 400 400 400 400 400
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA 350 350 350 550 550 550 700 700 700
?ISRT%AQ'FEON;\'(‘;‘STYF'KAC“ (SLIMAK 13 17 24 18 25 34 25 34 45
;LRRLIJQ\;&N/ \I;I).ASTYFIKACJI (SLIMAK 2 ” 2 3 a4 I~ " &7
SILA DOCISKU DYSZY 43 43 43
:_:DCYZSBZAE )STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 4o 4o 4ot
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 9,2 11,3 15,7
ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA
SILA ZAMYKANIA 1500 1500 1500
DROGA OTWARCIA FORMY 460 460 460
ROZSTAW PLYT MAX 1060 1060 1060
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 200 200 200
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 600 600 600
WYMIARY PEYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 780 x 740 780 x 740 780 x 740
\;\:g\mETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x ESEE EESEIE SR
SREDNICA KOLUMY 85 85 85
SUW WYRZUTNIKA 160 160 160
SILA WYRZUTNIKA 40 40 40
MASA FORMY MAX (STALA / RUCHOMA) 2300 (1100/1200) 2300 (1100/1200) 2300 (1100/ 1200)
INFORMACJE 0GOLNE
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 21 24 31
ZgREEPLYW WODY, CHLODNICA OLEJU DLA 0 0 0
WYMIARY MASZYNY (Dk. x SZER. x WYS.) 56x1,7x2,4 59x1,7x2,4 6,2x1,7x2,4
MASA CALKOWITA 7300 7700 8100
* Z OTWARTA DYSZA

Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajg zmianom. Warto$ci majq jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszq sie do wersji standardowej maszyny.
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ROZWIAZANIA. TECHNOLOGIA. SERWIS.

ZESPOt WTRYSKOWY 450, 630, 970

SERIA EQ |
Specyfikacje techniczne \
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SERIA eQ (110 - 450)

g m—
B MLACRON i J O O
" 2 .
0-SERiEs H % S E © © j
2
5566 /5881 i 1629 U 4507630
JEDNOSTKA 450 630 970
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 180 METRYCZNE A | A | B A | A | B Iy | B | (¥
SPECYFIKACJE ZESPOLU WTRYSKOWEGO
g’f‘:?:;"gxs)mu WTRYSKOWEGO (SLIMAK 165 215 272 239 303 374 363 448 646
POJEMNOSC SKOKU 173 226 286 251 318 393 382 471 679
MAX CISNIENIE WTRYSKIWANIA 2443 1984 1568 2492 1969 1595 2249 2057 1428
STRUMIEN WTRYSKIWANIA (STD)* 168 220 278 220 278 344 279 343 495
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (STD) 175 175 175 175 175 175 175 175 175
STRUMIEN WTRYSKOWY (HIGH)* 336 439 556 415 525 648 525 648 934
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (HIGH) 350 350 350 330 330 330 330 330 330
SKOK SLIMAKA 180 180 180 200 200 200 240 240 240
SREDNICA SLIMAKA 35 40 45 40 45 50 45 50 60
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA D./SRED. 25,7 22,2 20 25 22,2 20 26,7 24 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 400 400 400 400 400 400 350 350 320
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA 550 550 550 700 700 700 1100 1100 1100
;TSRT%"Q'F%'&)ASTYF'KACJ S 18 25 34 25 34 45 30 39 58
gl';mgas')‘“wﬂ“u HSLIMAK 24 33 44 32 49 67 39 53 74
SILA DOCISKU DYSZY 43 43 61
:JL;(ZSBZAE )STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 4o 4o 4o
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 11,3 15,7 16,9
ZESPOt ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA
SILA ZAMYKANIA 1800 1800 1800
DROGA OTWARCIA FORMY 500 500 500
ROZSTAW PLYT MAX 1100 1100 1100
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 200 200 200
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 600 600 600
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 810x 770 810x 770 810 % 770
\;«IngTRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x 75 xlE0k 575 xlpE e Es
SREDNICA KOLUMY 95 95 95
SUW WYRZUTNIKA 160 160 160
SILA WYRZUTNIKA 40 40 40
MASA FORMY MAX (STALA / RUCHOMA) 2500 (1200/1300) 2500 (1200/1300) 2500 (1200/ 1300)
INFORMACJE 0GOLNE
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 24 31 37
;gzéPLYW WODY, CHLODNICA OLEJU DLA 30 0 "
WYMIARY MASZYNY (Dk. x SZER. x WYS.) 6,0%1,8%2,5 6,3%1,8%2,5 6,3%x1,8%2,5
MASA CALKOWITA 8500 8900 11000
* Z OTWARTA DYSZA

Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajg zmianom. Warto$ci majq jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszq sie do wersji standardowej maszyny.
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SERIA EQ ZESPOL WTRYSKOWY 450, 630, 970 |
SILA ZAMYKANIA: 230 Specyfikacje techniczne \
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— J L
WSZYSTKIE WYMIARY W MM r
A RUCHOMA PLYTA: M20X45 (92)
STALA PLYTA: M20X45 (96) o
B RUCHOMA PLYTA: @100(+0.035/-0.0) et
KRZYZ WYRZUTNIKA, CENTRUM M16x40 DEEP ﬂ
STALA PLYTA: — P
@125(+0.04/-0.0) Z PIERSCIENIEM CENTRUJACYM, .
@160(+0.04/-0.0) x 10(+0.15/-0.0) BEZ PIERSCIENIA'CENTRUJACEGO 9ol 4 oo
L5
C @27, (12) W PLYCIE RUCHOMEJ, 5

KRZYZ WYRZUTNIKA M16x40 (12)
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SERIA eQ (110 - 450)

—T

g MILACRON'

0-Series

6154/6317.5/6607.2'

T0

2562/2562/2561.6'

=

==

1766.5 /1766.5 / 1748.5"

B L

U 450/630/970

JEDNOSTKA 450 630 970
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 230 METRYCZNE v | ooa | s Ao oA | B R
SPECYFIKACJE ZESPOLU WTRYSKOWEGO
g’f’;?:;%axs)mu WTRYSKOWEGO (SLIMAK 165 215 2 239 303 374 363 448 646
POJEMNOSC SKOKU 173 226 286 251 318 393 382 a7t 679
MAX CINIENIE WTRYSKIWANIA 2443 1984 1568 2492 1969 1595 2249 2057 1428
STRUMIEN WTRYSKIWANIA (STD)* 168 220 278 220 278 344 279 343 495
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (STD) 175 175 175 175 175 175 175 175 175
STRUMIEN WTRYSKOWY (HIGH)* 336 439 556 415 525 648 525 648 934
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (HIGH) 350 350 350 330 330 330 330 330 330
SKOK SLIMAKA 180 180 180 200 200 200 240 240 240
SREDNICA SLIMAKA 35 40 45 40 45 50 45 50 60
SKUTECZNA DLUGOSC $LIMAKA DE./SRED. 257 22 20 25 22 20 26,7 24 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 400 400 400 400 400 400 350 350 320
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA 550 550 550 700 700 700 1100 1100 1100
gTSRT%“é'FEC'fo;)ASTYF'KAC” (SLIMAK 18 25 34 25 34 45 30 39 58
;Li‘f&ga%ASTYF'KAC” (SLIMAK 2 33 44 2 4 67 39 53 74
SItA DOCISKU DYSZY 03 83 61
IchstBZAE )STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY » » »
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 13 157 169
ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA
SItA ZAMYKANIA 2300 2300 2300
DROGA OTWARCIA FORMY 550 550 550
ROZSTAW PLYT MAX 1260 1260 1260
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 200 200 200
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 710 710 710
WYMIARY PEYTY MOCUJACE) (POZ. x PION.) 920 %820 920 %820 920 %820
r:gmngw ODSTEP KOLUMN (POZ. x 560 560 460 560 560 560
SREDNICA KOLUMY 105 105 105
SUW WYRZUTNIKA 180 180 180
SILA WYRZUTNIKA 60 60 60
MASA FORMY MAX (STALA / RUCHOMA) 3200 (1500/ 1700) 3200 (1500/1700) 3200 (1500/1700)
INFORMACJE 0GOLNE
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 2% 31 38
;gzgmw WODY, CHLODNICA OLEJU DLA ’ i i
WYMIARY MASZYNY (DL. x SZER. x WYS.) 6,4%x19%2,5 67x19%2,5 68x19%25
MASA CALKOWITA 10700 11100 12700

*Z OTWARTA DYSZA

Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajg zmianom. Warto$ci majq jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszq sie do wersji standardowej maszyny.
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ROZWIAZANIA. TECHNOLOGIA. SERWIS.

SERIA EQ ZESPOL WTRYSKOWY 630, 970, 1540
SILA ZAMYKANIA: 280 Specyfikacje techniczne \
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0P GATE INSIDE NOP GATE [INSIDE

MOVING PLATEN

TATIONARY PLATEN

WSZYSTKIEWYMIARY W MM

A M20X45 (108) W OBU PLYTACH ] 1 q
B RUCHOMA PLYTA: @100(+0.035/-0.0) _:+ 4 L"—h.l
KRZYZ WYRZUTNIKA, CENTRUM M16x40 e
STALA PLYTA:
@125(+0.04/-0.0) Z PIERSCIENIEM CENTRUJACYM,
@160(+0.04/-0.0) x 10(+0.15/-0.0) BEZ PIERSCIENIA CENTRUJACEGO $o oo

C @27, (12) W PLYCIE RUCHOMEJ, ._n_J |

\ KRZYZ WYRZUTNIKA M16x40 (12)
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SERIA eQ (110 - 450)

=
¥ MILACRON ] ! ' o ¢) ¢)
2] —
0-Series H o % E © © j
N
6898.2/7113.7" N 1811.5/1811.5" 1970/ 1540
JEDNOSTKA 630 970 1540
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 280 METRYCZNE A | A | B A | A | B A | A | B
SPECYFIKACJE ZESPOLU WTRYSKOWEGO
QA/;?:EE‘(;E‘:/A\E)NTU WTRYSKOWEGO (SLIMAK 239 303 374 363 448 646 523 753 1025
POJEMNOSC SKOKU 251 318 393 382 471 679 550 792 1078
MAX CISNIENIE WTRYSKIWANIA 2492 1969 1595 2249 2057 1428 2236 1941 1426
STRUMIEN WTRYSKIWANIA (STD)* 220 278 344 279 343 495 314 453 616
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (STD) 175 175 175 175 175 175 160 160 160
STRUMIEN WTRYSKOWY (HIGH)* 415 525 648 525 648 934 589 849 1155
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (HIGH) 330 330 330 330 330 330 300 300 300
SKOK SLIMAKA 200 200 200 240 240 240 280 280 280
SREDNICA SLIMAKA 40 45 50 45 50 60 50 60 70
SKUTECZNA DLUGOSC SLIMAKA Dt./SRED. 25 22,2 20 26,7 24 20 28 23,3 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 400 400 400 350 350 320 350 320 275
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA 700 700 700 1100 1100 1100 1600 1600 1600
?;%@L%V;f SN L 25 34 45 30 39 58 40 58 77
;Li?&gasl).ASTYFIKACJI (SLIMAK 32 49 67 39 53 74 52 74 101
SILA DOCISKU DYSZY 43 61 61
:.IDCYZSBZAE)STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 441 441 441
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 15,7 16,9 24,9
ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA
SILA ZAMYKANIA 2800 2800 2800
DROGA OTWARCIA FORMY 650 650 650
ROZSTAW PLYT MAX 1400 1400 1400
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 250 250 250
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 750 750 750
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 990 x 940 990 x 940 990 x 940
\;\:g\zr\;F‘TRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x 710 x 660 710 x 660 710 % 660
SREDNICA KOLUMY 115 115 115
SUW WYRZUTNIKA 180 180 180
SILA WYRZUTNIKA 60 60 60
MASA FORMY MAX (STALA / RUCHOMA) 4400 (1900/ 2500) 4400 (1900/2500) 4400 (1900/2500)
INFORMACJE 0GOLNE
CALKOWITA WARTOSC PRZYEACZENIOWA 31 39 49
;9R§EP&YW WODY, CHLODNICA OLEJU DLA 3 13 13
WYMIARY MASZYNY (Dk. x SZER. x WYS.) 7,0%x2,0%2,5 7,1%x2,0%2,5 75%2,0%2,5
MASA CALKOWITA 12600 14800 15300
*Z OTWARTADYSZA

Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajg zmianom. Warto$ci majq jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszq sie do wersji standardowej maszyny.




ROZWIAZANIA. TECHNOLOGIA. SERWIS.

SERIA EQ ZESPOL WTRYSKOWY 970, 1540, 2290
SILA ZAMYKANIA: 350 Specyfikacje techniczne \
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MOVING PLATEN
STATIONARY PIATEN (12 M20xAS5/@17.5%61 MAX
\\ (ROBOT MOUNTING EUROMAP18 PATTERNET)
00 o)
WSZYSTKIEWYMIARY W MM
A M20X45 (130) W OBU PLYTACH
B RUCHOMA PLYTA: @100(+0.035/-0.0)
KRZYZ WYRZUTNIKA, CENTRUM M16x40
STALAPLYTA:
@160(+0.040/-0.0) Z PIERSCIENIEM CENTRUJACYM,
@200(+0.046/-0.0) x 10(+0.15/-0.0) BEZ PIERSCIENIA CENTRUJACEGO
C @27, (12) W PLYCIE RUCHOMEJ,

KRZYZ WYRZUTNIKA M16x40 (12)
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SERIA eQ (110 - 450)

1 MILACRON :‘ ] ! ' R o ¢) ¢)
i L i ]
0-Series 5 5 g (0] o)
o &
S
71732/7416.7" N 1993 /1993' 1970/ 1540

JEDNOSTKA 970 1540 2290
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 350 METRYCZNE A | A | B A | A | B A | A | B
SPECYFIKACJE ZESPOLU WTRYSKOWEGO
?:?:Eilgxaﬂu WTRYSKOWEGO (SLIMAK 363 448 646 523 753 1025 861 1172 1530
POJEMNOSC SKOKU 382 471 679 550 792 1078 905 1232 1608
MAX CISNIENIE WTRYSKIWANIA 2249 2057 1428 2236 1941 1426 2238 1856 1421
STRUMIEN WTRYSKIWANIA (STD)* 279 343 495 314 453 616 424 578 754
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (STD) 175 175 175 160 160 160 150 150 150
STRUMIEN WTRYSKOWY (HIGH)* 525 648 934 589 849 1155 792 1078 1407
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (HIGH) 330 330 330 300 300 300 280 280 280
SKOK SLIMAKA 240 240 240 280 280 280 320 320 320
SREDNICA SLIMAKA 45 50 60 50 60 70 60 70 80
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA Dt./SRED. 26,7 24 20 28 23,3 20 26,7 22,9 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 350 350 320 350 320 275 300 275 240
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA 1100 1100 1100 1600 1600 1600 2600 2600 2600
I A w | ® | w | @ | s | 7 | s | o7 | o
é'lglélm;iN PLASTYFIKACJI (SLIMAK BARI- 39 53 74 59 74 101 6 101 118
SILA DOCISKU DYSZY 61 61 100
:.IDCYZSBZ/;)STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 4+1 441 4+1
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 16,9 249 39,6
ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA
SILA ZAMYKANIA 3500 3500 3500
DROGA OTWARCIA FORMY 720 720 720
ROZSTAW PLYT MAX 1520 1520 1520
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 300 300 300
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 800 800 800
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 1120 x 1035 1120 % 1035 1120 x 1035
\ngﬁgETRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x 810% 725 810725 810% 725
SREDNICA KOLUMY 125 125 125
SUW WYRZUTNIKA 200 200 200
SILA WYRZUTNIKA 75 75 75
MASA FORMY MAX (STALA / RUCHOMA) 6000 (2700/ 3300) 6000 (2700/ 3300) 6000 (2700/ 3300)
INFORMACJE 0GOLNE
CALKOWITA WARTOSC PRZYtACZENIOWA 41 51 64
;9R§EPLYW WODY, CHtODNICA OLEJU DLA 3 13 3
WYMIARY MASZYNY (D. x SZER. x WYS.) 73%x23%29 78%x23%x29 8,6%2,3%29
MASA CALKOWITA 17800 18300 18550

* Z OTWARTADYSZA

Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajg zmianom. Warto$ci majq jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszq sie do wersji standardowej maszyny.
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ROZWIAZANIA. TECHNOLOGIA. SERWIS.

SERIA EQ ZESPOt WTRYSKOWY 1540, 2290, 3470
SILA ZAMYKANIA: 450 Specyfikacje techniczne \
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SERIA eQ (110 - 450)

T

w9 MILACRON'

0-SEriEs

T0

3100

==

8200 /9000 / 9500 2300 11U 1540 /2290 /3470

JEDNOSTKA 1540 2290 3470
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 450 METRYCZNE A | A B A | A | B A | A | B
SPECYFIKACJE ZESPOLU WTRYSKOWEGO
g{:ﬁ:&lﬁx@%m WIRYSKOWEGO (SLIMAK 523 753 1025 861 1172 1530 1318 1722 2179
POJEMNOSC SKOKU 550 792 1078 905 1232 1608 1385 1810 2290
MAX CISNIENIE WTRYSKIWANIA 2236 1941 1426 2238 1856 1421 2289 1917 1515
STRUMIEN WTRYSKIWANIA (STD)* 314 453 616 424 578 754 577 754 954
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (STD) 160 160 160 150 150 150 150 150 150
STRUMIEN WTRYSKOWY (HIGH)* 589 849 1155 792 1078 1407 962 1257 1590
PREDKOSC WTRYSKIWANIA (HIGH) 300 300 300 280 280 280 250 250 250
SKOK SLIMAKA 280 280 280 320 320 320 360 360 360
SREDNICA SLIMAKA 50 60 70 60 70 80 70 80 90
SKUTECZNA DEUGOSC SLIMAKA DE./SRED. 28 23,3 20 26,7 22,9 20 25,7 22,5 20
PREDKOSC OBROTOWA SLIMAKA 350 320 275 300 275 240 215 215 215
MOMENT OBROTOWY SLIMAKA 1600 1600 1600 2600 2600 2600 3000 3000 3000
ETST%AQL?&)ASTYHKACJ S 40 58 77 54 77 93 60 83 11
;Li?&gsv%ASTYF'KACJ H(SLIMAK 52 74 101 69 101 118 78 107 142
SILA DOCISKU DYSZY 61 100 100
IL|[§:YZSBZAE )STREF GRZEWCZYCH (CYLINDRY 4o 4o 4o
ZAINSTALOWANA MOC GRZEWCZA 24,9 39,6 39,6
ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA
SILA ZAMYKANIA 4500 4500 4500
DROGA OTWARCIA FORMY 850 850 850
ROZSTAW PLYT MAX 1670 1670 1670
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MIN 350 350 350
WYSOKOSC MONTAZU FORMY MAX 820 820 820
WYMIARY PLYTY MOCUJACEJ (POZ. x PION.) 1245 x 1200 1245 x 1200 1245 x 1200
\;«IgvaTRZNY ODSTEP KOLUMN (POZ. x /5830 /e 550 /e 550
SREDNICA KOLUMY 145 145 145
SUW WYRZUTNIKA 230 230 230
SILA WYRZUTNIKA 100 100 100
MASA FORMY MAX (STALA / RUCHOMA) 8000 (4000/ 4000) 8000 (4000 / 4000) 8000 (4000 / 4000)
INFORMACJE 0GOLNE
CALKOWITA WARTOSC PRZYLACZENIOWA 58 69 97
;gggpww WODY, CHLODNICA OLEJU DLA " 3 3
WYMIARY MASZYNY (Dk. x SZER. x WYS.) 8,2x2,6x3,1 9,0 2,6 x3,1 9,5%2,6 3,1
MASA CALKOWITA 24800 26300 27900

* Z OTWARTA DYSZA

Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje podlegajg zmianom. Warto$ci majq jedynie charakter referencyjny. Te wartosci odnoszq sie do wersji standardowej maszyny.
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