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MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

SERIAC
1300-4000

Przedstawiamy kolejna generacje innowacji Milacron. Seria C rozszerza wiodaca technologie maszyn gabarytowych Milacron o
wiryskarke dwuptytowa o duzym zakresie sity zwarcia, napedzana energooszczednym uktadem hydraulicznym z serwomotorem,
zaprojektowana z mysla o wszechstronnosci i przekraczaniu wymagan globalnego przemystu motoryzacyjnego, AGD, produkcii
palet i innych duzych elementow. Naped i sterowanie realizowane przez energooszczedny i niezawodny zesp6t serwomotoru
oznaczaja poprawe specyfikaciji i wydajno$ci maszyny serii C, a takze wieksza niezawodno$¢, wyzsze maksymalne masy formy,
szybsze predkos$ci zamykania i kompaktowe wymiary. Seria C to maszyna kompleksowa pod wzgledem konstrukcji, wydajnosci i
niezawodnosci.




SERIA C (1300-4000)

MAKSYMALNA WYDAJNOSC, SItA |
NIEZAWODNOSC PRZY KOMPAKTOWEJ
KONSTRUKCJI

© Energooszczedna maszyna hybrydowa napedzana przez wiodace w branzy serwomotory

© Wyisza wydajnosé dzieki konfiguracji maszyny dostosowanej do konkretnego zastosowania (dostepne 3 standar-
dowe pakiety wydajnosci)

© Rozszerzone mozliwosci zastosowan: Technologia wielokomponentowa, formy wielopoziomowe i wigksze jednostki
wtryskowe do produkcji duzych elementow

®© Zaprojektowane pod katem szybszej wymiany formy dzigki lepszemu dostepowi do formy i wyrzutnika
© Nowy panel obstugi Mosaic +
®© Precyzja rownolegtosci ptyt w celu ograniczenia probleméw z maszyna, forma i wypraska

®© Dodatkowe kombinacje jednostek zamykajacych i wtryskowych




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

SERIA C KOLEJNA GENERACJA INNOWACJI
MILACRON

KOMPAKTOWA TECHNOLOGIA 2-PLYTOWA

e  Sztywna konstrukeja ptyt poréwnywalna
z centralnym wprowadzeniem sity

ZINTEGROWANY SYSTEM BLOKADY/ZAMYKANIA

. — ” e  Kompaktowe wymiary

®  Przysztosciowy sterownik i wigksza predkosé e Zwiekszona maksymalna masa formy

e Ré i ktad sit kani

. Pownomlerny roziiad stly zamykania ®  Poprawa wydajnosci i skrocenie czasu pracy
odparte kolumy na sucho Euromap 6

e  (Ograniczenie zuzycia formy
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aszyna zawiera niestandar-
ilostony, aby

MODUt 0BStUGI MOSAIC +
KOMPLETNY SYSTEM WYRZUTNIKOW SP1 W STANDARDZIE e Ekran multi touch 21" z konfigurowalnym

. . . . obszarem ,PLUS"

e Wyrzutnik z petnym zakresem SPI przy sitach zamykania w zakresie e Mozliwosé integracji ekranow peryferyjnych
13 000 kN - 23 000 kN, opcjonalnie 27 000 kN i wigkszych

e Lepszy dostep do wyrzutnika w celu skrocenia czasu zbrojenia

OFERUJEMY MAKSYMALNA WYDAJNOSC,
PRECYZJE | ELASTYCZNOSC

AN




SERIA C (1300-4000)

OPCJONALNA INTEGRACJA
REGULATORA KANALU GORACEGO

Sterownik MoldMasters TempMaster iM2
Bezproblemowa integracja

Mniejsza ztozonosé interfejsu formy
Wirtualna kontrola sieci (VNC) przez
ekran Mosaic+

o  Najwigkszy wybor wymiennych kart
sterujacych
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SERWOMOTOR | PAKIET NAPEDOWY

e  Serwonapedy o wyjatkowej niezawodnosc
e Oszczednosci energii siegajace 70%

e  Cyfrowa regulacja cisnienia i przeptywu
przez serwomechanizm

0s formy i wtrysku regulowane

Pompy zebate - poprawa niezawodnosci
Cicha praca maszyny

Zapewnia wysokie tempo przyspieszania

i wykorzystuje wysoce wydajne i mocne
neodymowe magnesy state

WIELE STANDARDOWYCH WERSJI JEDNOSTEK WTRYSKOWYCH

¢  Kombinacja cylindrow A"-, A-, B- zapewniajaca elastycznos¢ zastosowan

e  Jednostka wtryskowa z rownolegtymi cylindrami réwnomiernie rozprowadza site
po linii srodkowej $limaka

®  Precyzyjne prowadnice liniowe zapewniajace dokfadne dopasowanie $limaka
i cylindra

e  Standardowo wychylna jednostka wtryskowa ufatwia konserwacje




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

SERIA C

Zapraszamy do skorzystania z zalet konfiguracji maszyny, idealnie dostosowanej do danej produkcji.
W serii C dostepne sa rozszerzone opcje, a dzieki potaczeniu jednostek zamykajacych i

wtryskowych oraz technologii $limakowych i cylindrowych mozna ja skonfigurowac do bardzo
szerokiego spektrum elementdw i zastosowan.

SPECYFIKACJE ZESPOtU WTRYSKOWEGO

ZESPOt WTRYSKOWY |
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY

SERIA C 1300

SERIA C 1500
SERIA C 1700

SPECYFIKACJE JEDNOSTKI ZAMYKAJACEJ

ROZMIAR KONSTRUKCYJNY SItA ZAMYKANIA
Tony USA
SERIA C 1300 13000 1470
SERIA C 1500 15000 1690
SERIA C 1700 17000 1920
SERIA C 2000 20000 2250
SERIA C 2300 23000 2590
SERIA C 2700 27000 3030
SERIA C 3200 32000 3600
\\ SERIA C 4000 40000 4500
o




SERIA C (1300-4000)

SPECYFIKACJE ZESPOtU WTRYSKOWEGO

ZESPOY WTRYSKOWY |
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY

SERIA C 1300
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SERIA C 4000

SPECYFIKACGJE JEDNOSTKI ZAMYKAJACEJ

mm mm mm
SERIA C 1300 1650 x 1310 2950 700 1560
SERIA C 1500 1750 x 1400 2950 700/ 1560
SERIAC 1700 1850 x 1415 3400 700/ 1600
SERIA C 2000 1870 x 1620 3700 700/ 1900
SERIA C 2300 2020 x 1620 3800 800/ 1900
SERIA C 2700 2175 x 1750 3800 800/ 2000
SERIA C 3200 2270 x 1820 4200 900/ 2000
SERIA C 4000 2325 x 2025 4300 900/ 2200
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ZASTOSOWANIA

o TECHNIKA MOTORYZACYJNA ® ZASTOSOWANIA TECHNICZNE ® DOBRA KONSUMPCYJNE
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ZASTOSOWANIA

* BRANZA BUDOWLANA » KONTENERY DUZE | LOGISTYCZNE




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

KOMPAKTOWA TECHNOLOGIA DWUPLYTOWYCH
JEDNOSTEK ZAMYKAJACYCH

© Sztywna konstrukcja ptyt poréwnywalna z centralnym wprowadzeniem sity umozliwia mocowanie rdznorodnych roz-
") miardw i mas form.
O Formy: mate kwadratowe, dfugie pionowe, diugie poziome i cigzkie wielopoziomowe
Ptyty mocujacej w konstrukcji ,plastra miodu”:
O Grubsza ptyta — wieksza sztywno$¢
O Réwnomierny rozkfad sity na powierzchni formy
O Niewielka masa — wigksze przyspieszenia i opoznienia

© Poprawa réwnolegtosci piyt
O Petne podparcie kolumn
O Konstrukcja ruchomej ptyty ze zintegrowanymi tulejami prowadzacymi
O Precyzyjny system prowadzenia toza maszyny z nastawnymi prowadnicami podparcia ptyt

© Seria C to wigksze moiliwosci produkciji przy mniejszej powierzchni ustawienia i o 10-20% mniej zapotrzebowania na
miejsce niz w przypadku poréwnywalnych maszyn

© Szybka zmiana formy dzieki otwartemu dostepowi do strefy wyrzutnika, lepszemu dostepowi do formy i duzej liczbie
opcji standardowych
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SERIA C (1300-4000)

ZESPOL ZAMYKAJACY

© Zintegrowany system blokowania i sity zamykania
O Niezalezny sterownik do szybszego blokowania i zwiekszenia sity zamykania
O Poprawiona niezawodno$¢ i krotsze czasy cykli
O Wigksza sita rozrywania
O Poprawa sterowania réwnolegto$cia
O System blokujacy z indywidualnymi systemami pomiaru drogi i zintegrowanymi wspornikami do precyzyjnego
uszczelnienia cylindréw zamykajacych i poprawy niezawodnosci

© Szybkie cylindry poprzeczne z mocowaniem na czopach ruchomych i zintegrowanym odprowadzaniem oleju wyciekowego
umozliwiaja wyzsze predkosci formy, lepsze ustawienie i dtuzsza Zywotno$¢ uszczelnien

© Platforma serwisowa z dostepem do formy, zapewniajaca doskonaty dostep do obszaru formy, skraca czas przezbrajania i
poprawia dostep podczas konserwacji formy. Platforma wyposazona jest w mate bezpieczenstwa z ustawiona na state sita
nacisku kroku i zintegrowanymi wytacznikami krancowymi. Platforma spetnia wymagania certyfikacji ANSI i CE.

®© Sztywne i regulowane wsparcie ruchomej ptyty
O Ruchoma ptyta mocujaca prowadzona jest na duzych podporach. Taka konstrukcja
umozliwia precyzyjne prowadzenie boczne ptyty mocujacej i jednoczes$nie zapewnia
regulacje nachylenia dla form ponadwymiarowych.

© Monitorowanie ustawienia foza maszyny (opcja)

© Automatyczne smarowanie mechaniki blokady i prowadnic

Cylinder zamykajacy Cylinder poprzeczny z mocowaniem na czopie ruchomym

Zintegrowane duze podparcie Monitorowanie ustawienia foza maszyny (opcja) /
[




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

ZESPOt WTRYSKOWY

Milacron oferuje szeroki zakres rozmiaréw jednostek wtryskowych, cylindréw $limakowych i $limakéw dla serii C, zwigksza-
jac elastycznosc obrdbki po stronie klienta

© Wirysk regulowany

Wyzszy stosunek L/D - lepsza plastyfikacja i homogenicznos¢

Ulepszona konstrukcja ciagu trzpienia z rozwidlona gtowica co utatwia przechylanie jednostki wtryskowej
Réwnolegte cylindry wtryskowe centrycznie rozprowadzaja site po linii Srodkowej §limaka
Wychylna jednostka wtryskowa utatwia demontaz $limaka

10-stopniowy profil predkosci wtrysku i 10-stopniowy profil ci$nienia wtrysku

10-stopniowa regulacja predkosci obrotowej $limaka i 10-stopniowa regulacja przeciwcisnienia (nastawna) poprzez
ekran

Cyfrowe ustawienie predkos$ci obrotowej §limaka i cyfrowy
wskaznik rzeczywisty predkosci $limaka

1 |




SERIA C (1300-4000)

Mozliwos¢ przetaczania z wtrysku na docisk w zaleznosci od pozycji, czasu i ci$nienia

Liniowy rejestrator drogi do doktadnej regulacji pozycji $limaka

Wycofanie $limaka nastawne przed lub po plastyfikacji

Pétautomatyczne ptukanie cylindra $limaka i opcja usuwania zimnych korkdw

Zintegrowana platforma z aluminiowej blachy ryflowanej umozliwiajaca dostep do obszaru dyszy

Termoizolowane tasmy grzewcze

O 6 6 8§ 8 © ©

Ztacze kodujace cylinder $limaka (opcja)
O Automatyczne dostosowanie parametrow wtryskowych do standardowych rozmiaréw jednostek wtryskowych

® Precyzyjne prowadnice liniowe zapewniajaca doktadne dopasowanie $limaka i cylindra

>~ Platformaz

aluminiowej blachy ryflowane)

jako dostep do strety dyszy
I~

® ® @®
Precyzyjna prowadnica liniowa Zespot wtryskowy,
wychylny
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W ramach ulepszonych specyfikacji i poprawy wydajnosci maszyn serii C naped realizowany jest przez
sprawdzone serwomotory, ktdre zapewniaja wigksza niezawodnos¢, wyzsze maksymalne masy formy,
szybsze predkosci zamykania i dodatkowe wielkos$ci sity zamykania. Zastosowanie systemu serwo pro-
wadzi do wydtuzenia zywotnosci elementow maszyny i jednoczesnie zwieksza trwatosé oleju. Jednostki
napedowe dostarczaja olej tylko wtedy, gdy jest to konieczne, co zmniejsza wytwarzanie ciepta i zuzycie
wody.
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ZALETY OBEJMUJA

© Lepsza doktadnosé cyklu i powtarzalnosé

© Mhniejsze zuiycie energii

© Wieksza doktadnosé i precyzje — doktadnosé pozycji obrotowej do utamka stopnia
© Wysoka zdolnosé reakciji — niska zwtocznosé

Redukcje hatasu — nawet 80% cichsze od zwyktych maszyn hydraulicznych
Mozliwos¢ zdalnego monitorowania w celu wykrywania problemow i analizy
Mniejsza wrazliwo$¢ na zanieczyszczenia

Zwigkszona niezawodno$¢ i nizsze koszty konserwaciji

Dwukierunkowa pompa - szybsza reakcja podczas regulacji ci$nienia

Pompa zatrzymuje sie okresowo podczas cyklu

O 6 86 © 6 8 ©

Serwomechanizm zaprojektowany dla wymagajacych i réznorodnych zastosowan

MOCNE, WYSOKOWYDAJNE | ENERGY |
SERWO M OTO RY Milacron Cincinnati

IMM 1300-4000

®© Wysoko wydajny system serwomotordw wykorzystuje energie generowana
podczas hamowania silnikdw, co daje doskonata wydajno$¢ oszczedzania
energii

© Zgodno$¢ ze Swiatowymi normami bezpieczenstwa (ANSI i CE)

® Silniki zawieraja wysokoenergetyczne magnesy neodymowe, co zapewnia
doskonaty stosunek kosztow do wydajnosci

60.9 feycho 1)




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

SYSTEM STEROWANIA MOSAIC+

tatwo jest pofaczy¢ niezawodno$¢ i zdolno$¢ adaptacji maszyn Milacron z ergonomicznym sterowaniem ekranem dotykowym
MOSAIC +. Duza predko$¢ przetwarzania danych pozwala na zaawansowane gromadzenie danych i raportowanie, a takze inte-
gracje z uktadami sterowania automatyka do dalszego uproszczenia catego procesu.

DOSKONALE WYPOSAZENIE STANDARDOWE
®© Ekran dotykowy HD 21,5” multi touch

®© Intuicyjny interfejs uzytkownika

®© Konfigurowany uktad ekranu

® Sterowany zdalnie interfejs kamery IP

© System operacyjny oparty na Windows

© O0Opcjonalne zintegrowane sterowanie kanatami goracymi Mold-
Masters

Wszechstronnos¢ ekranu MOSAIC + pozwala operatorowi na jednoczesny podglad wielu funkcji maszyny i powigzanych
urzadzern, takich jak sterowanie kanatami goracymi i zdalne kamery IP.

® Strona przegladu wartosci zadanych dla szybkiego dostepu — aktualne wartosci zadane dla kaidej osi na dole strony

© Wyswietlanie 700 zestawien parametréw procesu zapisanych na sterowniku lub praktycznie nieograniczonej ilosci zapiséw
w pamieci USB lub dysku sieciowym poprzez raporty

o

Prezentacja graficzna 33 zintegrowanych klawiszy ekranowych z diodami LED pod ekranem

(7

Monitorowanie procesowe ponad 50 mozliwych parametrdw z graficzng prezentacja warto$ci minimalnych, maksymalnych i
$rednich

8 + 8 dowolnie konfigurowalnych wejsé/wyjsé

Mozliwos¢ autodiagnostyki i detekcji problemdéw

8 parametrow SPC

Ochrona danych z czterema poziomami dostepu dla nawet 30 operatoréw maszyny
W petni konfigurowalne rdzenie

Zapisywanie danych formy i zrzutow ekranu w pamieci USB

O 6 6 © 8 © ©

Nawet 700 zmian warto$ci zadanych i komunikatéw alarmowych zapisanych w sterowniku, praktycznie bez ograniczen
w pamieci USB lub na dysku sieciowym przez raporty

AN
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TECHNOLOGIA EKRANGW PLUS

Okno

[ Standard Mosaic ” PLUS 1

Obszar PLUS posiada cztery konfigurowalne
strefy okien. Operator moZe wybra¢, co ma by¢
wy$wietlane w tym obszarze:

®© Cztery mate obszary

Przyciski

®© Jeden duzy i dwa mate obszary ekranowe

®© Dwa duie obszary

Wybdr tresci dla czterech okien obejmuje:

© Zapisy alarméw

© Przeglad zuzycia energii

® Produkeja

®© Grafika wtryskiwania
®© Analiza danych trendu

© Dane trendu, grafika

© Analiza cyklu

© Parametry SPC

i
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®© Zintegrowany robot, suszarka i
system kontroli goracych kanatow
(opcja)

® Strona stanu

© Zintegrowana kamera z funkcja
zoom (opcja)




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

INTEGRACJA SYSTEMOW | ZASTOSOWANIA

MOZLIWOSCI ZASTOSOWAN

©

0 6

O 6 6 © © ©

Pakiet technologii Milacron
O Sekwencja wentylaciji form
O Ttoczenie wtryskowe
O Oddychanie
O Aktywna kontrola rownolegtosci ptyt

Slimaki i cylindry specjalne

Przetwarzanie tworzyw sztucznych wzmocni-

onych diugimi wtéknami
Monosandwich/wspétwstrzykniecie
Zintegrowana technologia iMFLUX
Formy wielopoziomowe
Elektryczny naped plastyfikujacy
Technika wielokomponentowa

Urzadzenie do wyciagania kolumn

Urzadzenie do wyciggania kolumn
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FUNKCJE STANDARDOWE

Standard  Opcjonal- Standard  Opcjonalnie
nie

informacje ogélne Zespot wtryskowy

7 ply przez energ dny ukdad hy jczny ° Jednostki wtryskowe z réwnolegtymi cylindrami o kompaktowej budowie )
z serwomotorem
— — — — Ukosnie ustawiony sitownik jazdy jednostki wtryskowej do centrycznego wprowadzania °
p ze sp y pedowym z ser AC ) sity dyszy (od 10100)
Bezposrednie sterowanie cisnieniem i predkoscia za pomoca bezabsh ych wewnetrznych ° Regulacja predkosci i ci$nienia wtryskiwania Y
omp zghatych
P p Y - — - Regul p y strefy weiagania wraz z funkcja alarmu Y
Powielone systemy do pracy legtej wy ka i wyciagu rdzeni °
Motliwe przetaczanie na docisk przez pozycie Slimaka, objgtosc cisnienie lub czas Y
Pop r blokéw hydrauli h i wezy po stronie przeciwnej do operatora °
— — " Jednostopniowy hydrauliczny silnik plastyfikacyjny z napedem bezposrednim (10100 °
y zawor y do pr ych pompy () i wigksze)
Dwukanatowy czujnik ci$nienia LED dla skrdcenia czasu przestoju ° Powrdt kuli lub pierscie blokuiacy o krdtkim skoku [
Zaprojektowane 2 mySla o fatwej konserwac (polaczenia pomiarowe, dostep, itp.) ° Azotowany cylinder i 3-strefowy $limak ze $rednia kompresja (10100 i wigksze) °
Niezaleana filtracja i iew jeniu p y . y system filtréw zewnetr- ° o Azotowany cylinder i $limak barierowy (6610 i mnigjsze) Y
znych)
-y ° ° - — Czujnik cignienia w instalacii docisku dyszy Y
Filtracja do 3 mikrondw, z alarmem wykrywajacym zatkanie filtra o
—— Przekaznik pétprzewodnikowy do tasm grzewczych w cylindrach ze slimakami Y
Wtyk przytacza zewnetrznego zespotu filtracii oleju °
- - - - Obrotowa jednostka wtryskowa do prostej konserwacji dysz, $limaka i cylindrow Y
Wysokie konstrukcje toza maszyny do usuwania czesci o)
Czujnik temperatury typu J Y
Otwarty dostep do obszaru wyrzutnika do szybkiejtatwej wymiany formy Py
- - Zespot pr iecia leja z blokada, otwierani iem, oproznianiem bocznym
Interfejs robota ANSI146 (kompatybilny z Euromap 67) ° el knigcie leja) ®
Powierzchnie montazowe robota na ptycie stacjonarnej (opcjonalnie ptyty SPI) [ ) (@] Tasmy grzeweze 2 izolaciq ceramiczng [ ]
Drzwi ochronne napedzane silnikiem Y Strefy grzewcze oznakowane wedfug Euromap 5 °
Ztacza z pierscieniem tnacym z Ika el a do hydraulicznych potaczen rur ° 6-strefowe ogrzewanie cylindra (6610-23000) i 7-strefowe (34000 i wigksze) Y
Platforma dostepu do obszaru dysz (dostep od strony operatora i od strony przeciwnej) ° Wiyk kodujacy cylindra ze slimaki ig y wstepnie dla inacji cyli o
(A", A, B)
Lepszy dostep do obszaru formy (opcjonalna platforma obszaru formy)
Standard  Opcjonalnie
Wentylowana szafa sterownicza zamontowana poza fozem maszyny z alarmem przekroczenia °
y (opcjonalnie Kli ) Zespot zamykajacy
Uktad kotwienia maszyny zamontowany na tozu " 5 N N A -
{$ruby kotwiace | montaz zapewniia klient) [ 2 ?'.Y‘an-y 1::;::3;1:3!;:]:;;19 stata pozycja ptyt pociagowych i powierzchniami PY
Elementy poziomuj
ementy poziomujace L] Zintegrowany dwucylindrowy system blokady o duzej predkosci Y
Stopnie po stronie zamykania (od rozmiaru metrycznego 2000 | US 2250 i wigksze) ° Kompaktowa powierzchnia ustawienia
[ ]
Platforma z mata ochronng w obszarze formy ) Zwieh ” N N o ) G
Y poj [ ]
Filtr w gidwnym doplywie wody ® Skrdcony czas suchego cyklu (Euromap 6) Py
Bezpieczefist: diug CE
G2pICZENSTWO maszyn Wediug L] tancuch wleczony ogranicza zuzycie wezy Y
Standard  Opcjonalnie Predkosc, pozyca i zabezpieczenie formy w jed ykajace] regul [ )
Wyrzutnik Sita zamykania regulowana °
System wyrzutu (SPI) (C1300, C1500, C1700, C2000 i C2300) ° »Mold Guard” Precyzyjna kontrola ruchu zamykania formy °
Bez systemu wyrzutu, dla powyzszych wielkosci mozliwy jest rabat 10 Schemat otworowania plyt mocujacych wg Euromap [ )
System wyrzutnikéw formy — zamontowany na maszynie pret aktywacji wyrzutnikow i cylinder ° Wysuwane i regulowane ruchome podpory ptyt na hartowanych prowadnicach stalowych [ )
nie s objete dostawa (C2700, C3200 i C4000)
! ® Wymienny pierscien centrujacy o $rednicy wedtug Euromap w obu ptytach mocujacych
System wyrzutnikdw maszyny (SPI) (C2700, C3200 & C4000) @) formy (]
Impuls wielokrotny dla wyrzutnika ° Redukcja sity zamykania podczas chtodzenia Y
System pomiaru drogi dla pozycji wyrzutnika ° Duzo wolnej przestrzeni w ptycie dyszy dla lepszego dostepu do dyszy °
Proporcjonalne . Ikoseia i ciénieniem wyrzutrika {regul przez operatora na ° Sitowniki ruchu formy dla duzych predkosci przesuwu i sity otwierania formy °
ekranie)
= - Zwigkszona sita otwierania formy na gtownej powierzchni cylindra (7%) °
Predkos$¢ ,wyrzutnik w przdd” regulowana dwustopniowo °
— - Automatyczne smarowanie kolumn, prowadnic i systemu blokujacego °
Czas opdznienia ,Wyrzutnik w przdéd” regulowany Y
- - — - Chromowane kolumny
Pozycja monitorowania osi formy dla ,Wyrzutnik wstecz” ° ~
Wyrzutnik wstecz” regulowany 2-stopniowo ° Standard  Opcjonal-
Ruch réwnolegty wyrzutnika Y i
JEDNOSTKA NAPEDOWA
Kontrola pozycji spoczynkowej wyrzutnika (tylko sygnat programowy) )
Dostepne s3 3 poziomy wydajnosci Increased i Perf )

Poziomy wydajnosci maja wptyw na specyfikacje wtrysku, plastyfikacji, zamykania,
wyrzutnika i wyciagania rdzenia
Szczegdtowe informacje znajduja sig w danych technicznych

® /




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

DOSTEPNE PAKIETY Zesp('ll WtTVSkOWV, rozmiary:

S E R I A c Standard (STD) 6610, 10100, 13500, 16000, 23000

Increased (INCR) Specyfikacje
ROZMIAR: 1300 Performance (PERF) techniczne

— \—————— |
\ 9
\ ZESPOL WTRYSKOWY 6610 10100 13500 16000 23000
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 1300 | N | A | B N | A | B Iy | A | B % | A | B I | A | B
Specyfikacje zespotu wtryskowego
g":f;::v";‘)’"‘” wiryskowego (Simak g 2659 | 3283 | 3972 | 4185 | 5064 | 6539 | 5507 | 7112 | 8295 | 6330 | 8174 | 10253 | 9341 | 11718 | 15305
$rednica $limaka mm 90 | 100 | 110 | 100 | 110 | 125 | 110 | 125 | 135 | 110 | 125 | 140 | 125 | 140 | 160
Stosunek LID LD us | 2 20 | 250 | 227 | 200 | 245 | 216 | 200 | 257 | 226 | 200 | 258 | 230 | 200
Pojemnos¢ skoku em* | 2799 | 3456 | 4181 | 4398 | 5321 | 6872 | 5797 | 7486 | 8731 | 6652 | 8590 | 10775 | 9817 | 12315 | 16084
Maks. cisnienie wtrysku bar | 2295 | 1914 | 1582 | 2290 | 1880 | 1462 | 2106 | 1798 | 1542 | 2345 | 1890 | 1510 | 2207 | 1897 | 1448
Maks. cisnienie wtrysku z roznica cinien bar | 2026 | 1690 | 1396 | 2037 | 1683 | 1304 | 1848 | 1578 | 1353 | 2103 | 1694 | 1350 | 1940 | 1657 | 1269
Przeptyw wtrysku (STD PKG)- 107 kW ems | 722 | 891 | 1078 | 664 | 803 | 1037 | 722 | 932 | 1087 | 622 | 803 | 1007 | €15 | 771 | 1007
Predko$é wtrysku
RNy mmls 13 84 76 66 51
Przeptyw wtrysku z rdznica ci$nief q
(STD PKG) - 107 kW ems | 817 | 1009 | 1221 | 746 | 903 | 1166 | 822 | 1062 | 1239 | 695 | 897 | 1125 | 703 | 882 | 1152

Predkos¢ wtrysku z rdznica ci$nien
(STD PKG) - 107 kW

Przeptyw wtrysku (INCR. PKG)- 136 kW cm’ls 904 | 1116 | 1350 832

mm/s 128 95 87 73 57

1006 | 1299 904 1167 | 1362 779

1006 | 1261 770 | 966 | 1261

Predkos¢ wtrysku

(INCR. PKG)- 136 kW mms 142 107 95 81 64

Przeptyw wtrysku z réznica cisnien

(INCR. PKG)- 136 kW cm’s 1024 | 1264 | 1529 935 1131 | 1460 | 1030 | 1330 | 1552 870 1124 | 1410 881 1105 | 1443

Predkos$¢ wtrysku z roznica ci$nien
(INCR. PKG)- 136 kW

mm/s 161 119 108 92 72

Skok $limaka mm 440 560 610 700 800
Maks. cisnienie spigtrzania bar 34,5 34,5 34,5 34,5 34,5
Maks. obroty slimaka .

(STD PKG) - 107 kW obr./min 164 164 164 147 147 147 113 13 13 76 66

Maks. obroty $limaka 5

(INCR. PKG) - 136 kW obr./min 206 191 175 180 174 154 142 142 142 95 83

Nm 7931 9295 11511 17871 21014
Moment obrotowy $limaka

bar 169
Strumiefi plastyfikuiacy (8limak 3-strefowy) gls 109 | 138 | 175 | 123 | 157 | 208 | 121 | 161 | 191 | 1 | 108 | 140 | e | 122 | 171

(STD PKG) - 107 kW

Maks. obroty $limaka ($limak 3-strefowy) .
(INCR. PKG) - 136 kW obr./min 136 160 186 151 185 218 152 201 239 101 134 174 17 153 214

Liczba stref grzewczych (cylinder | dysza) 6 +1
Zainstalowana moc grzewcza kW 60,4 | 64,5 | 65,0 | 65,0 | 92,5
Sita docisku dyszy kN 112
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SERIA C (1300-4000)

(STD PKG) - 136 kW

ZESPOL WTRYSKOWY 6610 10100 13500 16000 23000
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 1300 N | A | B AN | A | B A | A | B N | A | B N | A | B
ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA

Sita zamykania kN 13000

Forma, sita otwierania

(cylinder jezdny | cylinder zamykajacy) kN 2971910

Droga otwarcia formy mm 2250

Predko$¢ zamykania formy

(STDIINCR./PERF.) mm/s 911112191219

Predkos¢ otwierania formy

(STDIINCR./PERF.) mm/s 950/1270/ 1270

Sita wyrzutnika kN 250

Maks. skok wyrzutnika mm 300

Maks. cisnienie zabezpieczenia formy bar 1034

Max rozstaw ptyt mm 2950

Min | maks. wysoko$¢ montazu formy mm 700 1560

Maks_ymalna masa formy (50% na plyte o 32000

mocujaca formy)

Wymiary ptyty (poz. = pion.) mm 2110 x 1770

Wewnetrzny odstep kolumn (poz. x pion.) mm 1650 x 1310

Srednica kolumy mm 230

Czas pracy na sucho (Euromap 6)

(STDIINCR./PERF.) s Gl

Przekatny odstep kolumn mm 2200

Pierscien centrujacy narzedzia, Srednica mm 250

OGOLNE - pakiet STD

Hydrauliczne ci$nienie systemowe bar 230

Wymiary (dt. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 107 kW mm 11952,5 x 3774 x 3034 11952,5 x 3774 x 3178 11952,5 x 3774 x 3208 11952,5 x 3774 x 3208 12852 x 3774 x 3225
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 107 kW kg 55727 59965 61986 63297 68348
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 107 kW L/min 151

Serwomotor (STD PKG) - 107 kW kw 107

taczna wartos¢ przytacza

(STD PKG) - 107 kW kW 167.4 171,5 172 172 199,56
Wymiary (df. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 136 kW mm 11952,5 x 3774 x 3034 | 11952,5 x 3774 x 3178 11952,5 x 3774 x 3208 11952,5 x 3774 x 3208 12852 x 3774 x 3225
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 136 kW kg 55727 59965 61986 63297 68348
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 136 kW Limin 151

Serwomotor (STD PKG) - 136 kW kw 136

taczna wartost preytacza W 1964 2005 201 201 2285

Pojemnos¢ oleju

1742

2234

Przeptyw wody, chtodnica oleju dla 29 °C

L/min

95

* OBLICZONE CZASY PRACY NA SUCHO

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje moga ulec zmianie. Wartosci maja jedynie charakter referencyjny. Wszelkie ogdlne rysunki montazowe lub wizualizacje w niniejszym dokumencie maja charakter referencyjny.

2) Wszelkie dane dotycza poziomu wydajnosci standard (STD), jezeli nie podano inaczej.




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

DOSTEPNE PAKIETY: Zespot wtryskowy, rozmiary: |

s E R I A c Standard (STD) 6610, 10100, 13500, 16000, 23000

Increased (INCR) SPECYFIKACJE
ROZMIAR: 1300 Performance (PERF) TECHNICZNE

¥
840

700

+
560

508
420

355.6

203.2

1770
873

PLATEN SIZE
1540

1310
BETW EEN RODS

MIN MOLD SIZE

1650
BETWEEN RODS

1880

—
1100 \_l_/
1

2110
PLATEN SIZE

SECTION A-A
SCALE 3:25

MOLD MOUNTING FACE VIEW

Wymiary w (mm)

A (20x) @52
(20x) 20.63 OTWOR PRZELOTOWY W KRZYZAKU WYRZUTNIKA
(20x) 44.5x3 OTWOR WPUSZCZANY Z TYtU KRZYZAKA WYRZUTNIKA
WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH

B M36x65 W CENTRUM Z TYLU KRZYZAKA WYRZUTNIKA

C 0315 H8(+0.081)x25
BEZ PIERSCIENIA CENTRUJACEGO NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

D 252 NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

E M24x48
(116x) W RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY
(116x) W STALEJ P£YCIE MONTAZOWEJ FORMY

WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH




SERIA C (1300-4000)

FRONT VIEW

]
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B
TOP VIEW
2950 X
MAX DAYLIGHT
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]
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E | MOLD I
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CLAMP END
SCHEMAT OTWOROWANIA ROBOTA
G

Wymiary w (mm)

T]

D g
2
g

609.6
m.2

D /(ZOX) M24 x 48 DEEP
ROBOT MOUNTING EURO PATTERN
6610 10100 13500 16000 23000 b
A 3034,2 3034,2 3034,2 3034,2 3034,2 Ty T
B 119525 119525 11952,5 11952,5 12852 \ :J
C 1728 1728 1728 1728 1728 3}7
T
D 3700 37105 37105 37105 37105 lL B
50.8
E 1663 1663 1663 1663 1663 01 SIATIONARY
165.1
F 4912,2 4910,2 4910,2 4910,2 4912,2
279.4
G 24478 2446,8 24468 2447, 2446,8 11
H 29035 31824 3208 3194,4 32294
| 1456 1456 1456 1456 1456
J 2508 2506 2508 2508 2508




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

DOSTEPNE PAKIETY Zesp('ll WtTVSkOWV, rozmiary:

S E R I A c Standard (STD) 6610, 10100, 13500, 16000, 23000

Increased (INCR) Specyfikacje
ROZMIAR: 1500 Performance (PERF) techniczne

— \—————— |
\ 9
\ ZESPOL WTRYSKOWY 6610 10100 13500 16000 23000
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 1500 | N | A | B N | A | B Iy | A | B % | A | B I | A | B
Specyfikacje zespotu wtryskowego
g":f;::v";‘)’"‘” wiryskowego (Simak g 2659 | 3283 | 3972 | 4185 | 5064 | 6539 | 5507 | 7112 | 8295 | 6330 | 8174 | 10253 | 9341 | 11718 | 15305
$rednica $limaka mm 90 | 100 | 110 | 100 | 110 | 125 | 110 | 125 | 135 | 110 | 125 | 140 | 125 | 140 | 160
Stosunek LID LD us | 2 20 | 250 | 227 | 200 | 245 | 216 | 200 | 257 | 226 | 200 | 258 | 230 | 200
Pojemnos¢ skoku em* | 2799 | 3456 | 4181 | 4398 | 5321 | 6872 | 5797 | 7486 | 8731 | 6652 | 8590 | 10775 | 9817 | 12315 | 16084
Maks. cisnienie wtrysku bar | 2295 | 1914 | 1582 | 2290 | 1880 | 1462 | 2106 | 1798 | 1542 | 2345 | 1890 | 1510 | 2207 | 1897 | 1448
Maks. cisnienie wtrysku z roznica cinien bar | 2026 | 1690 | 1396 | 2037 | 1683 | 1304 | 1848 | 1578 | 1353 | 2103 | 1694 | 1350 | 1940 | 1657 | 1269
Przeptyw wtrysku (STD PKG)- 107 kW ems | 722 | 891 | 1078 | 664 | 803 | 1037 | 722 | 932 | 1087 | 622 | 803 | 1007 | €15 | 771 | 1007
Predko$é wtrysku
RNy mmls 13 84 76 66 51
Przeptyw wtrysku z rdznica ci$nief q
(STD PKG) - 107 kW ems | 817 | 1009 | 1221 | 746 | 903 | 1166 | 822 | 1062 | 1239 | 695 | 897 | 1125 | 703 | 882 | 1152

Predkos¢ wtrysku z rdznica ci$nien
(STD PKG) - 107 kW

Przeptyw wtrysku (INCR. PKG)- 136 kW cm’ls 904 | 1116 | 1350 832

mm/s 128 95 87 73 57

1006 | 1299 904 1167 | 1362 779

1006 | 1261 770 | 966 | 1261

Predkos¢ wtrysku

(INCR. PKG)- 136 kW mms 142 107 95 81 64

Przeptyw wtrysku z réznica cisnien

(INCR. PKG)- 136 kW cm’s 1024 | 1264 | 1529 935 1131 | 1460 | 1030 | 1330 | 1552 870 1124 | 1410 881 1105 | 1443

Predkos$¢ wtrysku z roznica ci$nien
(INCR. PKG) - 136 kW

mm/s 161 119 108 92 72

Skok $limaka mm 440 560 610 700 800
Maks. cisnienie spigtrzania bar 34,5 34,5 34,5 34,5 34,5
Maks. obroty slimaka .

(STD PKG) - 107 kW obr./min 164 164 164 147 147 147 113 13 13 76 66

Maks. obroty $limaka 5

(INCR. PKG) - 136 kW obr./min 206 191 175 180 174 154 142 142 142 95 83

Nm 7931 9295 11511 17871 21014
Moment obrotowy $limaka

bar 169
Strumiefi plastyfikuiacy (8limak 3-strefowy) gls 109 | 138 | 175 | 123 | 157 | 208 | 121 | 161 | 191 | 1 | 108 | 140 | e | 122 | 171

(STD PKG) - 107 kW

Maks. obroty $limaka ($limak 3-strefowy) .
(INCR. PKG) - 136 kW obr./min 136 160 186 151 185 218 152 201 239 101 134 174 17 153 214

Liczba stref grzewczych (cylinder | dysza) 6 +1
Zainstalowana moc grzewcza kW 60,4 | 64,5 | 65,0 | 65,0 | 92,5
Sita docisku dyszy kN 112
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SERIA C (1300-4000)

(STD PKG) - 136 kW

ZESPOL WTRYSKOWY 6610 10100 13500 16000 23000
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 1500 N | A | B AN | A | B A | A | B N | A | B N | A | B
ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA

Sita zamykania kN 15000

Forma, sita otwierania

(cylinder jezdny | cylinder zamykajacy) kN 29711050

Droga otwarcia formy mm 2250

Predkos¢ zamykania formy

(STDIINCR./PERF.) mm/s 9111121911219

Predkos¢ otwierania formy

(STDIINCR./PERF.) mm/s 950/1270/ 1270

Sita wyrzutnika kN 250

Maks. skok wyrzutnika mm 300

Maks. cisnienie zabezpieczenia formy bar 1034

Max rozstaw ptyt mm 2950

Min | maks. wysoko$¢ montazu formy mm 700/ 1560

Maks_ymalna masa formy (50% na plyte kg 32000

mocujaca formy)

Wymiary plyty (poz. = pion.) mm 2240 x 1890

Wewnetrzny odstep kolumn (poz. x pion.) mm 1750 x 1400

Srednica kolumy mm 245

Czas pracy na sucho (Euromap 6)

(STDIINCR./PERF.) s e

Przekatny odstep kolumn mm 2341

Pierscien centrujacy narzedzia, Srednica mm 250

OGOLNE - pakiet STD

Hydrauliczne ci$nienie systemowe bar 230

Wymiary (dt. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 107 kW mm 11953 x 3863 x 3186 11953 x 3863 x 3255 11953 x 3863 x 3255 11953 x 3863 x 3267 12852 x 3863 x 3302
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 107 kW kg 60955 65371 67214 68701 73752
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 107 kW L/min 151

Serwomotor (STD PKG) - 107 kW kw 107

taczna wartos¢ przytacza

(STD PKG) - 107 kW kW 167,4 1715 172 172 199,5
Wymiary (df. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 136 kW mm 11953 x 3863 x 3186 11953 x 3863 x 3255 11953 x 3863 x 3255 11953 x 3863 x 3267 12852 x 3863 x 3302
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 136 kW kg 60955 65371 67214 68701 73752
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 136 kW L/min 151

Serwomotor (STD PKG) - 136 kW kw 136

taczna wartost preytacza W 1964 2005 201 201 2285

Pojemnos¢ oleju

1742

2234

Przeptyw wody, chtodnica oleju dla 29 °C

L/min

95

* OBLICZONE CZASY PRACY NA SUCHO

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje moga ulec zmianie. Wartosci maja jedynie charakter referencyjny. Wszelkie ogdlne rysunki montazowe lub wizualizacje w niniejszym dokumencie maja charakter referencyjny.

2) Wszelkie dane dotycza poziomu wydajnosci standard (STD), jezeli nie podano inaczej.




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

DOSTEPNE PAKIETY: Zespot wtryskowy, rozmiary: |

s E R I A c Standard (STD) 6610, 10100, 13500, 16000, 23000

Increased (INCR) SPECYFIKACJE
ROZMIAR: 1500 Performance (PERF) TECHNICZNE
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PLATEN SIZE

SECTION A-A
SCALE 3:25
MOLD MOUNTING FACE VIEW

Wymiary w (mm)
A (20x) 052
(20x) 20.62 0TWOR PRZELOTOWY W KRZYZAKU WYRZUTNIKA
(20x) 44.5x3 OTWOR WPUSZCZANY Z TYtU KRZYZAKA WYRZUTNIKA
WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH
B M36x65 W CENTRUM Z TYtU KRZYZAKA WYRZUTNIKA

C 0315 H8(+0.081)x25
BEZ PIERSCIENIA CENTRUJACEGO NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

D 252 NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY
E M24x48

(116x) W RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

(116x) W STALEJ P£YCIE MONTAZOWEJ FORMY

WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH




SERIA C (1300-4000)

FRONT VIEW
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TOP VIEW
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SCHEMAT OTWOROWANIA ROBOTA

H

Wymiary w (mm)

6610 10100 13500 16000 23000
A 3186,2 3186,2 3255 3186,2 3186,2
B 11953 11953 11953 11953 12852,5
C 1805 1805 1805 1805
D 38255 38255 3863 38255 38514
E 1604,1 17205 17205 17205
F 4912,2 4912,2 4915,2 4912,2
G 24478 24468 2446,8 24478
H 2980,5 32594 32714 33064
I 1571 1571 1571 1571
J 2507, 2505,1 2507,5 2507,6
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MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

Zespot wtryskowy, rozmiary:
4 DOSTEPNE PAKIETY pOTWIrySKoWy. v\
10100, 13500, 16000, 23000
- ]
Increased (INCR) Specyflkacje
]
ROZMIAR: 1700 Performance (PERF) techniczne
— \—————— |
\ 9
\ ZESPOL WTRYSKOWY 10100 13500 16000 23000

ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 1700 | % | A | B Iy | A | B Iy | A | B Iy | A | B
Specyfikacje zespotu wtryskowego
g"::r‘l f;;’,"‘;"‘” wiryskowego (Simak g 4185 5064 6539 5507 7112 8295 6330 8174 | 10253 | 934 11718 | 15305
$rednica limaka mm 100 110 125 110 125 135 110 125 140 125 140 160
Stosunek LID LD 25,0 22,7 20,0 245 21,6 20,0 25,7 22,6 20,0 25,8 23,0 20,0
Pojemnosc skoku om? 4398 | 5321 6872 | 5797 7486 | 8731 6652 | 8590 | 10775 | 9817 | 12315 | 16084
Maks. cignienie wtrysku bar 2290 1890 1462 | 2106 1798 1542 | 2345 1890 1510 2207 1897 1448
Maks. ciénienie wtrysku z raznica ciénief bar 2037 1683 1304 1848 1578 1353 | 2103 1694 1350 1940 1657 1269
Przeptyw wtrysku (STD PKG)- 136 kW om’ls 832 1006 1299 904 1167 1362 779 1006 1261 770 966 1261
':’se;’l';"'ff(‘[’;")"ﬁ':‘ “ mmls 107 95 81 64
g?g‘;";&’;’ﬂ;ﬁ';‘;’z"'“ et em’ls | 935 | 1131 | 1460 | 1030 | 1330 | 1552 | 870 | 1124 | 1410 | 881 1105 | 1443
g‘;‘g“:&g}"_”{;ﬁ‘;&”"'“" cisnien mms 119 108 92 72
Przeptyw wtrysku (INCR. PKG)- 165 kW cm’ls 999 | 1209 | 1562 1086 | 1403 | 1636 936 | 1208 | 1516 925 | 1161 | 1516
Predkos¢ wtrysku
(INCR. PKG)- 165 kW i 127 14 L L
Przeptyw wtrysku z réznica cisnien g
T em’ls 1123 1359 1755 1238 1599 1865 1046 1350 1694 1058 1328 1734
;:g';“slfl{’ﬁ‘;_"::;mz“'“‘ cisniet s 143 130 110 86

Skok $limaka mm 560 610 700 800
Maks. cisnienie spigtrzania bar 345 345 34,5 345
Maks. obroty $limaka q

(STD PKG) - 136 kW obr./min 180 174 154 142 142 142 95 83
Maks. obroty Slimaka .

(INCR. PKG) - 165 kW obr./min 180 174 154 170 153 142 114 100

Nm 9295 11511 17871 21014
Moment obrotowy $limaka
bar 169
Strumien plastyfikujacy (Slimak 3-strefowy)
(STD PKG) - 136 kW gls 151 185 218 152 201 239 101 134 174 17 153 214
Maks. obroty $limaka ($limak 3-strefowy) .
(INCR. PKG)- 165 kW obr./min 151 185 218 181 217 240 122 162 210 142 185 259
Liczba stref grzewczych (cylinder | dysza) 6 +1
Zainstalowana moc grzewcza kw 64,5 | 65,0 65,0 | 92,5
Sita docisku dyszy kN 112
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SERIA C (1300-4000)

ZESPOL WTRYSKOWY 10100 13500 16000 23000
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 1700 N | A | B A | A | B A | A | B AN | A | B
ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA

Sita zamykania kN 17000

Forma, sita otwierania

(cylinder jezdny | cylinder zamykajacy) kN 46411190

Droga otwarcia formy mm 2700

Predkos¢ zamykania formy

(STD/INCR.JPERF.) s 82518251980

Predkos¢ otwierania formy

(STD/INCR/PERF.) mmis 76717671911

Sita wyrzutnika kN 300

Maks. skok wyrzutnika mm 300

Maks. cisnienie zabezpieczenia formy bar 1034

Max rozstaw ptyt mm 3400

Min | maks. wysoko$¢ montazu formy mm 700/ 1600

Maks_ymalna masa formy (50% na plyte I 43000

mocujaca formy)

Wymiary plyty (poz. = pion.) mm 2370 x 1935

Wewnetrzny odstep kolumn (poz. x pion.) mm 1850 x 1415

Srednica kolumny mm 260

Czas pracy na sucho (Euromap 6)

(STDIINCR./PERF.) s AR

Przekatny odstep kolumn mm 2434

Pierscien centrujacy narzedzia, Srednica mm 250

0GOLNE - pakiet STD

Hydrauliczne ci$nienie systemowe bar 230

Wymiary (dt. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 136 kW (ol 12482 x 4061,4 x 3283 12482 x 4061,4 x 3283 12482 x 4061,4 x 3283 13402 x 4061,4 x 3330
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 136 kW kg 82960 85027 85936 91634
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 136 kW L/min 151

Serwomotor (STD PKG) - 136 kW kw 136

taczna wartos¢ przytacza

(STD PKG) - 136 kW kw 200,5 201 201 2285
Wymiary (df. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 165 kW mm 12482 x 4061,4 x 3283 12482 x 4061,4 x 3283 12482 x 4061,4 x 3283 13402 x 4061,4 x 3330
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 165 kW kg 82960 85027 85936 91634
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 165 kW L/min 246

Serwomotor (STD PKG) - 165 kW kw 165

taczna wartos¢ przytacza

(STD PKG) - 165 kW kW 229,5 230 230 257,5

Pojemnos¢ oleju

1742

2234

Przeptyw wody, chtodnica oleju dla 29 °C

L/min

95

* OBLICZONE CZASY PRACY NA SUCHO

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje moga ulec zmianie. Wartosci maja jedynie charakter referencyjny. Wszelkie ogdlne rysunki montazowe lub wizualizacje w niniejszym dokumencie maja charakter referencyjny.

2) Wszelkie dane dotycza poziomu wydajnosci standard (STD), jezeli nie podano inaczej.




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

DOSTEPNE PAKIETY: Zespot wtryskowy, rozmiary: |

s E R I A c Standard (STD) 10100, 13500, 16000, 23000

Increased (INCR) SPECYFIKACJE
ROZMIAR: 1700 Performance (PERF) TECHNICZNE

1120
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BETWEEN RODS
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PLATEN SIZE

SECTION A-A
SCALE 110
MOLD MOUNTING FACE VIEW

Wymiary w (mm)
A (28x) 052
(28x) 20.6 0TWOR PRZELOTOWY W KRZYZAKU WYRZUTNIKA
(28x) 44.5x3 OTWOR WPUSZCZANY Z TYtU KRZYZAKA WYRZUTNIKA
WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH
B M36x65 W CENTRUM Z TYtU KRZYZAKA WYRZUTNIKA

C 0315 H8(+0.1)x25
BEZ PIERSCIENIA CENTRUJACEGO NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

D 252 NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY
E M24x48 DEEP

(120x) W RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

(120x) W STALEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH




SERIA C (1300-4000)
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MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

Zespot wtryskowy, rozmiary:
4 DOSTEPNE PAKIETY potwiryskowy, VN
10100, 13500, 16000, 23000
- ]
Increased (INCR) Specyflkacje
]
ROZMIAR: 2000 Performance (PERF) techniczne
— \—————— |
\ 9
\ ZESPOL WTRYSKOWY 10100 13500 16000 23000

ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 2000 | % | A | B Iy | A | B Iy | A | B Iy | A | B
Specyfikacje zespotu wtryskowego
g"::r‘l f;;’,"‘;"‘” wiryskowego (Simak g 4185 5064 6539 5507 7112 8295 6330 8174 | 10253 | 934 11718 | 15305
$rednica limaka mm 100 110 125 110 125 135 110 125 140 125 140 160
Stosunek LID LD 25,0 22,7 20,0 25 216 20,0 25,7 22,6 20,0 25,8 23,0 20,0
Pojemnosé skoku om? 4398 | 5321 6872 | 5797 7486 | 8731 6652 | 8590 | 10775 | 9817 | 12315 | 16084
Maks. cignienie wtrysku bar 2290 1890 1462 | 2106 1798 1542 | 2345 1890 1510 2207 1897 1448
Maks. ciénienie wtrysku z raznica ciénief bar 2037 1683 1304 1848 1578 1353 | 2103 1694 1350 1940 1657 1269
Przeptyw wtrysku (STD PKG)- 136 kW om’ls 832 1006 1299 904 1167 1362 779 1006 1261 770 966 1261
':’se;’l';"'ff(‘[’;")"ﬁ':‘ “ mmls 107 95 81 64
g?g‘;";&’;’ﬂ;ﬁ';‘;’z"'“ et em’ls | 935 | 1131 | 1460 | 1030 | 1330 | 1552 | 870 | 1124 | 1410 | 881 1105 | 1443
g‘;‘g“:&g}"_”{;ﬁ‘;&”"'“" cisnien mms 119 108 92 72
Przeptyw wtrysku (INCR. PKG)- 165 kW cm’ls 999 | 1209 | 1562 1086 | 1403 | 1636 936 | 1208 | 1516 925 | 1161 | 1516
Predkos¢ wtrysku
(INCR. PKG)- 165 kW i 127 14 L L
Przeptyw wtrysku z réznica cisnien 3
T em’ls 1123 1359 1755 1238 1599 1865 1046 1350 1694 1058 1328 1734
;:g';“slfl{’ﬁ‘;_"::;mz“'“‘ G2 s 143 130 110 86

Skok $limaka mm 560 610 700 800
Maks. cisnienie spigtrzania bar 345 345 34,5 345
Maks. obroty $limaka q

(STD PKG) - 136 kW obr./min 180 174 154 142 142 142 95 83
Maks. obroty Slimaka .

(INCR. PKG) - 165 kW obr./min 180 174 154 170 153 142 114 100

Nm 9295 11511 17871 21014
Moment obrotowy $limaka
bar 169
Strumien plastyfikujacy (Slimak 3-strefowy)
(STD PKG) - 136 kW gls 151 185 218 152 201 239 101 134 174 17 153 214
Maks. obroty $limaka ($limak 3-strefowy) .
(INCR. PKG)- 165 kW obr./min 151 185 218 181 217 240 122 162 210 142 185 259
Liczba stref grzewczych (cylinder | dysza) 6 +1
Zainstalowana moc grzewcza kw 64,5 | 65,0 65,0 | 92,5
Sita docisku dyszy kN 112

32




SERIA C (1300-4000)

ZESPOL WTRYSKOWY 10100 13500 16000 23000
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 2000 N | A | B A | A | B A | A | B AN | A | B
ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA

Sita zamykania kN 20000

Forma, sita otwierania

(cylinder jezdny | cylinder zamykajacy) kN 46411400

Droga otwarcia formy mm 3000

Predkos¢ zamykania formy

(STD/INCR.JPERF.) s 82518251980

Predkos¢ otwierania formy

(STD/INCR/PERF.) mmis 76717671911

Sita wyrzutnika kN 400

Maks. skok wyrzutnika mm 400

Maks. cisnienie zabezpieczenia formy bar 1034

Max rozstaw ptyt mm 3700

Min | maks. wysoko$¢ montazu formy mm 700/ 1900

Maks_ymalna masa formy (50% na plyte I 55000

mocujaca formy)

Wymiary plyty (poz. = pion.) mm 2430 x 2180

Wewnetrzny odstep kolumn (poz. x pion.) mm 1870 x 1620

Srednica kolumny mm 280

Czas pracy na sucho (Euromap 6)

(STDIINCR./PERF.) s LGS

Przekatny odstep kolumn mm 2589

Pierscien centrujacy narzedzia, Srednica mm 315

OGOLNE - pakiet STD

Hydrauliczne ci$nienie systemowe bar 230

Wymiary (dt. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 136 kW mm 13337 x 4577 x 3735 13337 x 4577 x 3735 13337 x 4577 x 3735 14257 x 4577 x 3735
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 136 kW kg 98020 100220 101409 106733
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 136 kW L/min 151

Serwomotor (STD PKG) - 136 kW kw 136

taczna wartos¢ przytacza

(STD PKG) - 136 kW kW 200,5 201 201 2285
Wymiary (df. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 165 kW mm 13337 x 4577 x 3735 13337 x 4577 x 3735 13337 x 4577 x 3735 14257 x 4577 x 3735
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 165 kW kg 98020 100220 101409 106733
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 165 kW L/min 246

Serwomotor (STD PKG) - 165 kW kw 165

taczna wartos¢ przytacza

(STD PKG) - 165 kW kW 229,5 230 230 257,5

Pojemnosc oleju

1742

2234

Przeptyw wody, chtodnica oleju dla 29 °C

L/min

95

* OBLICZONE CZASY PRACY NA SUCHO

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje moga ulec zmianie. Wartosci maja jedynie charakter referencyjny. Wszelkie ogdlne rysunki montazowe lub wizualizacje w niniejszym dokumencie maja charakter referencyjny.

2) Wszelkie dane dotycza poziomu wydajnosci standard (STD), jezeli nie podano inaczej.




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

DOSTEPNE PAKIETY:
Standard (STD)
Increased (INCR)
Performance (PERF)

10100, 13500, 16000, 23000

SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

Zespot wtryskowy, rozmiary: |

SERIAC

ROZMIAR:
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PLATEN SIZE

SECTION A-A
SCALE 110

MOLD MOUNTING FACE VIEW

Wymiary w (mm)
A (36x) 052
(36x) 20.64 0TWOR PRZELOTOWY W KRZYZAKU WYRZUTNIKA
(36x) 60x4 OTWOR WPUSZCZANY Z TYLU KRZYZAKA WYRZUTNIKA
WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH
B M36x65 W CENTRUM Z TYtU KRZYZAKA WYRZUTNIKA

C 0380 H8(+0.1)x25
BEZ PIERSCIENIA CENTRUJACEGO NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

D @317 NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY
E M30x60

(88x) W RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

(88x) W STALEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH




SERIA C (1300-4000)

FRONT VIEW
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MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

DOSTEPNE PAKIETY Zesp('ll WtTVSkOWV, rozmiary:

S E R I A c Standard (STD) 10100, 13500, 16000, 23000, 34000

Increased (INCR) Specyfikacje
ROZMIAR: 2300 Performance (PERF) techniczne

— ————————— |
.

N ZESPOL WTRYSKOWY 10100 13500 16000 23000 34000
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 2300 | A | A | B N | A | B A | A | B A | A | B AN | A | B
Specyfikacje zespotu wtryskowego
g"::; f";;’,"‘;"‘” wiryskowego (Simak g 4185 | 5064 | 6539 | 5507 | 7112 | 8295 | 6330 | 8174 | 10253 | 9341 | 11718 | 15305 | 13182 | 17218 | 21791
$rednica $limaka mm 100 110 125 110 125 135 110 125 140 125 140 160 140 160 180
Stosunek L/D LID 25,0 22,7 20,0 24,5 21,6 20,0 25,7 22,6 20,0 25,8 23,0 20,0 25,9 22,6 20,0
Pojemnos¢ skoku cm® 4398 | 5321 | 6872 | 5797 | 7486 | 8731 | 6652 | 8590 | 10775 | 9817 | 12315 | 16084 | 13854 | 18095 | 22902
Maks. ci$nienie wtrysku bar 2290 | 1890 | 1462 | 2106 | 1798 | 1542 | 2345 | 1890 | 1510 | 2207 | 1897 | 1448 | 2083 | 1897 | 1497
Maks. ci$nienie wtrysku z rdznica cisnien bar 2037 | 1683 | 1304 | 1848 | 1578 | 1353 | 2103 | 1694 | 1350 | 1940 | 1657 | 1269 | 1820 | 1661 1312
Przeptyw wtrysku (STD PKG)- 165 kW cm®s 999 1209 | 1562 | 1086 | 1403 | 1636 936 1208 | 1516 925 1161 1516 917 1198 | 1516
Predko$¢ wtrysku
(STD PKG)- 165 kIW mm/s 127 114 99 76 58
Przeptyw wtrysku z roznica ci$nien q
(STD PKG) - 165 kW cm?s 1123 | 1359 | 1755 | 1238 | 1599 | 1865 | 1046 | 1350 | 1694 | 1058 | 1328 | 1734 | 1048 | 1368 | 1732

Predko$¢ wtrysku z roznica ci$nien

A s 143 130 110 86 68
Praeplyw wirysku (INCR. PKG)- 181 kW emils | 1165 | 1409 | 1820 | 1268 | 1635 | 1907 | 1001 | 1408 | 1767 | 1078 | 1353 | 1767 | 1089 | 1396 | 1767
S E T s 147 133 114 89 69

(INCR. PKG)- 191 kW

Przeptyw wtrysku z réznica cisnien

(INCR. PKG)- 191 kW cm®s 1309 | 1584 | 2045 | 1443 | 1863 | 2173 | 1219 | 1574 | 1974 | 1234 | 1547 | 2021 | 1221 | 1595 | 2019

Predko$¢ wtrysku z réznica ci$nien
(INCR. PKG) - 191 kW

mm/s 167 152 128 101 79

Skok $limaka mm 560 610 700 800 900
Maks. cisnienie spigtrzania bar 34,5 34,5 34,5 34,5 34,5
Maks. obroty slimaka .

(STD PKG)- 165 kW obr./min 180 174 154 170 153 142 114 100 78
Maks. obroty $limaka 5

(INCR. PKG) - 191 kW obr./min 180 174 154 170 153 142 130 116 90

Nm 9295 11511 17871 21014 25284
Moment obrotowy $limaka

bar 169
Strumiefi plastyfikuiacy (8limak 3-trefowy) ols 151 | 185 | 218 | 181 | 217 | 240 | 122 | 162 | 210 | 142 | 185 | 259 | 143 | 200 | 296

(STD PKG) - 165 kW

Maks. obroty $limaka ($limak 3-strefowy) .
(INCR. PKG) - 191 kW obr./min 151 185 218 181 217 240 139 184 240 164 213 298 167 233 345

Liczba stref grzewczych (cylinder | dysza) 6 +1 7 +1
Zainstalowana moc grzewcza kW 64,5 | 65,0 65,0 | 92,5 11,5
Sita docisku dyszy kN 112
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SERIA C (1300-4000)

(STD PKG) - 191 kW

ZESPOL WTRYSKOWY 10100 13500 16000 23000 34000
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 2300 N | A | B AN | A | B A | A | B N | A | B N | A | B
ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA

Sita zamykania kN 23000

Forma, sita otwierania

(cylinder jezdny | cylinder zamykajacy) kN 46411610

Droga otwarcia formy mm 3000

Predkos¢ zamykania formy

(STDIINCR./PERF.) mm/s 825/1030/1239

Predkos¢ otwierania formy

(STDIINCR./PERF.) mm/s 7671957 | 1150

Sita wyrzutnika kN 400

Maks. skok wyrzutnika mm 400

Maks. cisnienie zabezpieczenia formy bar 1034

Max rozstaw ptyt mm 3800

Min | maks. wysoko$¢ montazu formy mm 800/ 1900

Maks_ymalna masa formy (50% na plyte kg 60000

mocujaca formy)

Wymiary plyty (poz. = pion.) mm 2630 x 2230

Wewnetrzny odstep kolumn (poz. x pion.) mm 2020 x 1620

Srednica kolumny mm 305

Czas pracy na sucho (Euromap 6)

(STDIINCR./PERF.) s AR

Przekatny odstep kolumn mm 2713

Pierscien centrujacy narzedzia, Srednica mm 315

OGOLNE - pakiet STD

Hydrauliczne ci$nienie systemowe bar 230

Wymiary (dt. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 165 kW mm 13402 x 4751,5 x 3782 14322 x 4751,5 x 3782 15497 x 4751,5 x 3782
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 165 kW kg 98370 99977 101785 107195 121895
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 165 kW L/min 246

Serwomotor (STD PKG) - 165 kW kw 165

taczna wartos¢ przytacza

(STD PKG) - 165 kW kw 2295 230 230 2575 276,5
Ul L = 22 2 s M G mm 14322 x 4751,5 x 3782 14322 x 47515 x 3782 | 15497 x 47515 x 3782
(STD PKG) - 191 kW ’ ’ '
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 191 kW kg 99427 101035 102842 107195 121895
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 191 kW Limin 246

Serwomotor (STD PKG) - 191 kW kw 191

taczna wartost preytacza W 2555 256 256 2835 3025

Pojemnos¢ oleju

1742 (2234)

2234

3104

Przeptyw wody, chtodnica oleju dla 29 °C

L/min

95

* OBLICZONE CZASY PRACY NA SUCHO

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje moga ulec zmianie. Wartosci maja jedynie charakter referencyjny. Wszelkie ogdlne rysunki montazowe lub wizualizacje w niniejszym dokumencie maja charakter referencyjny.

2) Wszelkie dane dotycza poziomu wydajnosci standard (STD), jezeli nie podano inaczej.
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MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

SERIAC

ROZMIAR: 2300

965.2

DOSTEPNE PAKIETY:
Standard (STD)
Increased (INCR)
Performance (PERF)

1260

Zespot wtryskowy, rozmiary:
10100, 13500, 16000, 23000, 34000|

SPECYFIKACJE
TECHNICZNE
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SECTION A-A
SCALE 110

MOLD MOUNTING FACE VIEW
Wymiary w (mm)
A (36x) 052
(36x) 20.62 OTWOR PRZELOTOWY W KRZYZAKU WYRZUTNIKA
(36x) 44.5x3 0TWOR WPUSZCZANY Z TYLU KRZYZAKA WYRZUTNIKA
WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH
B M36x65 W CENTRUM Z TYLU KRZYZAKA WYRZUTNIKA

C 0380 H8(+0.089)x25
BEZ PIERSCIENIA CENTRUJACEGO NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

D @317 NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

E M30x60

(172x) W RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY
(172x) W STALEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH
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MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

Zespot wtryskowy, rozmiary: "\

4 DOSTEPNE PAKIETY
13500, 16000, 23000, 34000
- -
Increased (INCR) Specyflkacje
-

ROZMIAR: 2700 Performance (PERF) techniczne
— ————————— |
.

ZESPOL WTRYSKOWY 13500 16000 23000 34000
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 2700 A | A B N | A | B N | A B AN | A | B
Specyfikacje zespotu wtryskowego
Masa elementu wiryskowego (§imak g 5507 712 8295 6330 8174 | 10253 | 9341 | 11718 | 15305 | 13182 | 17218 | 21791
3-strefowy)
Srednica $limaka mm 110 125 135 110 125 140 125 140 160 140 160 180
Stosunek L/D L/D 24,5 21,6 20,0 25,7 22,6 20,0 25,8 23,0 20,0 25,9 22,6 20,0
Pojemnos¢ skoku cm® 5797 7486 8731 6652 8590 10775 9817 12315 16084 13854 18095 22902
Maks. ci$nienie wtrysku bar 2106 1798 1542 2345 1890 1510 2207 1897 1448 2083 1897 1497
Maks. cisnienie wtrysku z roznica cisnien bar 1848 1578 1353 2103 1694 1350 1940 1657 1269 1820 1661 1312
Przeptyw wtrysku (STD PKG)- 165 kW cm’ls 1086 1403 1636 936 1208 1516 925 1161 1516 917 1198 1516
Predko$é wtrysku
(STD PKG)- 165 kW s 1 % 76 %
Przeptyw wtrysku z rdznica ci$nien q
(STD PKG) - 165 kW cmlls 1238 1599 1865 1046 1350 1694 1058 1328 1734 1048 1368 1732
Predko$¢ wtrysku z rdznica ci$nien
(STD PKG) - 165 kW mm/s 130 110 86 68
Przeptyw wtrysku (INCR. PKG)- 191 kW cm’s 1266 | 1635 1907 1091 | 1408 | 1767 1078 | 1353 1767 1069 | 1396 | 1767
Predkos¢ wtrysku
(INCR. PKG)- 191 kW s 133 114 8 8
Przeptyw wtrysku z réznica cisnien cm’ls 1443 1863 2173 1219 1574 1974 1234 1547 2021 1221 1595 2019
(INCR. PKG)- 191 kW
Predkos$¢ wtrysku z rdznica ci$nien
(INCR. PKG) - 191 kW s 152 128 101 7
Skok $limaka mm 610 700 800 900
Maks. ci$nienie spigtrzania bar 34,5 34,5 34,5 34,5
Maks. obroty $limaka 7
(STD PKG)- 165 kWW obr./min 170 153 142 14 100 78
Maks. obroty limaka .
(INCR. PKG) - 191 kW obr./min 170 153 142 130 116 90

Nm 11511 17871 21014 25284
Moment obrotowy $limaka

bar 169
Strumien plastyfikujacy (limak 3-strefowy)
(STD PKG) - 165 kW gls 181 217 240 122 162 210 142 185 259 143 200 296
Maks. obroty $limaka ($limak 3-strefowy) .
(INCR. PKG) - 191 kW obr./min 181 217 240 139 184 240 164 213 298 167 233 345
Liczba stref grzewczych (cylinder | dysza) 6 +1 7 +1
Zainstalowana moc grzewcza kw 65,0 | 65,0 | 92,5 111,56
Sita docisku dyszy kN 112




SERIA C (1300-4000)

(STD PKG) - 191 kW

Pojemnosc¢ oleju

1742 (2234) 1742 (2234) 2234

ZESPOL WTRYSKOWY 13500 16000 23000 34000
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 2700 N | A | B A | A | B A | A | B AN | A | B
ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA

Sita zamykania kN 27000

Forma, sita otwierania

(cylinder jezdny | cylinder zamykajacy) kN 58211890

Droga otwarcia formy mm 3000

Predkos¢ zamykania formy

(STD/INCR./PERF.) mmis 6471807970

Predkos¢ otwierania formy

(STD/INCR/PERF.) mmis 62217141932

Sita wyrzutnika kN 400

Maks. skok wyrzutnika mm 400

Maks. ci$nienie zabezpieczenia formy bar 1034

Max rozstaw ptyt mm 3800

Min | maks. wysoko$¢ montazu formy mm 800/ 2000

Maks_ymalna masa formy (50% na plyte I 75000

mocujaca formy)

Wymiary plyty (poz. = pion.) mm 2845 x 2420

Wewnetrzny odstep kolumn (poz. x pion.) mm 2175 x 1750

Srednica kolumny mm 335

Czas pracy na sucho (Euromap 6)

(STD/INCR./PERF.)" & 9.0/7.7/6.9

Przekatny odstep kolumn mm 2928

Pierscien centrujacy narzedzia, $rednica mm 315

OGOLNE - pakiet STD

Hydrauliczne ci$nienie systemowe bar 230

Wymiary (dt. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 165 kW mm 13672 x 5258,5 x 4094 14612 x 4915,5 x 4090 15797 x 4915,5 x 4094
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 165 kW kg 106019 108144 112068 128581
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 165 kW L/min 246

Serwomotor (STD PKG) - 165 kW kw 165

taczna wartos¢ przytacza

(STD PKG) - 165 kW kw 230 230 2575 276,5
TR [ = 50 2 g G mm 14592 x 5258,5 x 4094 14612 x 49155 x 4090 15797 x 49155 x 4094
(STD PKG) - 191 kW ’ ’ !
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 191 kW kg 107077 109201 112068 128581
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 191 kW L/min 246

Serwomotor (STD PKG) - 191 kW kw 191

taczna wartos¢ przytacza W 256 256 283,5 302,5

3104

Przeptyw wody, chtodnica oleju dla 29 °C

L/min

95

* OBLICZONE CZASY PRACY NA SUCHO

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje moga ulec zmianie. Wartosci maja jedynie charakter referencyjny. Wszelkie ogdlne rysunki montazowe lub wizualizacje w niniejszym dokumencie maja charakter referencyjny.

2) Wszelkie dane dotycza poziomu wydajnosci standard (STD), jezeli nie podano inaczej.




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

DOSTEPNE PAKIETY: Zespot wtryskowy, rozmiary: |

s E R I A c Standard (STD) 13500, 16000, 23000, 34000

Increased (INCR) SPECYFIKACJE
ROZMIAR: 2700 Performance (PERF) TECHNICZNE
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Wymiary w (mm)

A (48x) 052
(48x) 20.6 OTWOR PRZELOTOWY W KRZYZAKU WYRZUTNIKA
(48x) 44.5x3 OTWOR WPUSZCZANY Z TYtU KRZYZAKA WYRZUTNIKA
WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH

B M36x62 W CENTRUM Z TYLU KRZYZAKA WYRZUTNIKA

C 0380 H8(+0.089)x25
BEZ PIERSCIENIA CENTRUJACEGO NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

D @317 NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

E M30x60
(172x) W RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY
(172x) W STALEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH
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MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

DOSTEPNE PAKIETY Zesp('ll WtTVSkOWV, rozmiary: \

: S E R I A c Standard (STD) 16000, 23000, 34000, 48000

Increased (INCR) Specyfikacje
ROZMIAR: 3200 Performance (PERF) techniczne

—————— —————— |
.
N ZESPOL WTRYSKOWY 16000 23000 34000 48000
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 3200 | A | A | B N | A | B 1y | A | B A | A | B
Specyfikacje zespotu wtryskowego
Masa elementu wiryskowego (§imak g 6330 | 8174 | 10253 | 9341 | 11718 | 15305 | 13182 | 17218 | 21791 | 19131 | 24213 | 29892
3-strefowy)
Srednica $limaka mm 110 125 140 125 140 160 140 160 180 160 180 200
Stosunek L/D LID 25,7 22,6 20,0 25,8 23,0 20,0 259 22,6 20,0 25,1 22,3 20,0
Pojemnos¢ skoku cm® 6652 8590 10775 9817 12315 16084 13854 18095 22902 20106 25446 31415
Maks. cisnienie wtrysku bar 2345 1890 1510 2207 1897 1448 2083 1897 1497 2207 1897 1538
Maks. cignienie wtrysku z rdznica cisnien bar 2103 1694 1350 1940 1657 1269 1820 1661 1312 1890 1627 1318
Przeptyw wtrysku (STD PKG)- 191 kW cm®s 1091 1408 1767 1078 1353 1767 1069 1396 1767 1210 1532 1891
Predkos¢ wtrysku
(STD PKG)- 191 kW mimis 1 8 8 8
Przeptyw wtrysku z rdznica ci$nief q
(STD PKG) - 191 kW cm?s 1219 1574 1974 1234 1547 2021 1221 1595 2019 1411 1786 2205

Predko$é wtrysku z réznica cisnien

e o s 128 101 79 70
Przeplyw wirysku (INCR. PKG)- 220 kW omils | 1248 | 1611 | 2021 | 123 | 1547 | 2021 | 1223 | 1507 | 2001 | 1385 | 1752 | 2163
LD mmls 132 102 79 69

(INCR. PKG)- 220 kw

Przeptyw wtrysku z réznica cisnien

(INCR. PKG)- 220 kW cm?s 1394 1801 2259 1411 1770 2312 1397 1825 2309 1614 2043 2522

Predko$é wtrysku z réznica cisnien
(INCR. PKG) - 220 kW

mm/s 147 115 91 80

Skok $limaka mm 700 800 900 1000
Maks. cisnienie spigtrzania bar 345 34,5 34,5 34,5
Maks. obroty $limaka 7

(STD PKG) - 191 kW obr./min 130 116 90 63
Maks. obroty $limaka ob./min 130 130 130 119 103 72

(INCR. PKG) - 220 kW

Nm 17871 21014 25284 36210
Moment obrotowy §limaka
bar 169
Strumien plastyfikujacy (limak 3-strefowy)
(STD PKG) - 191 kW gls 139 184 240 164 213 298 167 233 345 152 206 297
Maks. obroty Slimaka ($limak 3-strefowy) .
(INCR. PKG) - 220 kW obr./min 139 184 240 184 240 308 191 267 394 174 236 340
Liczba stref grzewczych (cylinder | dysza) 6 +1 7 +1
Zainstalowana moc grzewcza kw 65,0 92,5 11,5 141,2
Sita docisku dyszy kN 112

44




SERIA C (1300-4000)

ZESPOt WTRYSKOWY

ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 3200

ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA

Sita zamykania kN 32000

Forma, sita otwierania

(cylinder jezdny | cylinder zamykajacy) kN 58212240

Droga otwarcia formy mm 3300

Predkos¢ zamykania formy

(STDIINCR./PERF.) mm/s 807/970/1132

Predkos¢ otwierania formy

(STDIINCR./PERF.) mm/s 77419321087

Sita wyrzutnika kN 400

Maks. skok wyrzutnika mm 400

Maks. cisnienie zabezpieczenia formy bar 1034

Max rozstaw ptyt mm 4200

Min | maks. wysoko$¢ montazu formy mm 900/ 2000

Maks_ymalna masa formy (50% na plyte I 81000

mocujaca formy)

Wymiary plyty (poz. = pion.) mm 2990 x 2540

Wewnetrzny odstep kolumn (poz. x pion.) mm 2270 x 1820

Srednica kolumny mm 360

Czas pracy na sucho (Euromap 6)

(STD/INCR./PERF.)" & 84/75/6.9

Przekatny odstep kolumn mm 3056

Pierscien centrujacy narzedzia, Srednica mm 315

OGOLNE - pakiet STD

Hydrauliczne ci$nienie systemowe bar 230

Wymiary (dt. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 191 kW mm 15232 x 5254,5 x 4276 16437 x 5254,5 x 4276 16437 x 5254,5 x 4276
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 191 kW kg 147371 151295 166786 168628
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 191 kW L/min 246

Serwomotor (STD PKG) - 191 kW kw 191

taczna wartos¢ przytacza

(STD PKG) - 191 kW kw 256 2835 3025 332,2
TR [ = £ g G mm 15232 x 52545 x 4276 16437 x 52545 x 4276 16437 x 52545 x 4276
(STD PKG) - 220 kW ’ ’ !
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 220 kW kg 147371 151295 166786 168628
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 220 kW L/min 246

Serwomotor (STD PKG) - 220 kW kw 220

taczna wartos¢ przytacza

(STD PKG) - 220 kW kW 285 3125 331,6 361,2

Pojemnosc¢ oleju

2234 (3104) 2234 (3104)

3104

3104

Przeptyw wody, chtodnica oleju dla 29 °C

L/min

95

* OBLICZONE CZASY PRACY NA SUCHO

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje moga ulec zmianie. Wartosci maja jedynie charakter referencyjny. Wszelkie ogdlne rysunki montazowe lub wizualizacje w niniejszym dokumencie maja charakter referencyjny.

2) Wszelkie dane dotycza poziomu wydajnosci standard (STD), jezeli nie podano inaczej.




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

DOSTEPNE PAKIETY:

s E R I A c Standard (STD)

Increased (INCR)
ROZMIAR: 3200 Performance (PERF)

Zespot wtryskowy, rozmiary:
16000, 23000, 34000, 48000 |

SPECYFIKACJE
TECHNICZNE

420

1219.2
1066.8 1400
965.2 1260
91k .k 120
812.8 980
660.4 840
508 700
355.6 560
~ 1< 203.2 420 | —T 7
1J27, 280
/F;\ Kﬁ, J40, /
; e

Ml\\#*##ij SRS ¢¢¢¢¢<{-\/+\ )
AN Wf‘%’**’f‘%*@*@i%‘* + 4+ + 0 ].,N 1

P R I e R R = /

+ o b4+ e+ Rk | Y
- SRR IR - e W§$¢## .
EEF + 4 4, 4 ‘ + & + g |
ERE B APt e e | |2
[ + 4 4 4 % | + E
raw e & 4 +

by
P4
- ¥

355.6

2180
03.
42_7_1
jun

280

ol
S|

2540
PLATEN SIZE

. % & f~——KNOCKOUT BAR é 5%
B F 44+ T b b b+
Y . ######«%\\
|4+ o/ et | sPle 4 4|+
B R v¢v¢f§
— AR P w‘% b 4 4|+ ¥ .
w

©0g
4 o o
y ° o
So0
: |
C !
r— }‘ MIN MOLD SIZE {

I
1 1513.3 ( 2 2

2270
BETWEEN RODS
2630

Mo

-

2990
PLATEN SIZE
SECTION A-A
SCALE 110
MOLD MOUNTING FACE VIEW
Wymiary w (mm)
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(60x) 45x2.5 0TWOR WPUSZCZANY Z TYtU KRZYZAKA WYRZUTNIKA
WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH

B M36x50 W CENTRUM Z TYLU KRZYZAKA WYRZUTNIKA

C 0380 H8(+0.089)x25
BEZ PIERSCIENIA CENTRUJACEGO NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

D @317 NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

E M30x60
(204x) W RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY
(204x) W STALEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH
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MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

Zespot wtryskowy, rozmiary: "\

4 DOSTEPNE PAKIETY
23000, 34000, 48000
- -
Increased (INCR) Specyflkacje
-
ROZMIAR: 4000 Performance (PERF) techniczne
— ————————— |

ZESPOL WTRYSKOWY 23000 34000 48000

ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 4000 N A B N A B N A B
Specyfikacje zespotu wtryskowego

Masa elementu wiryskowego (Simak g 9341 1718 15305 13182 17218 21791 19131 24213 29892
3-strefowy)

$rednica $limaka mm 125 140 160 140 160 180 160 180 200
Stosunek L/D L/D 25,8 23,0 20,0 25,9 22,6 20,0 25,1 22,3 20,0
Pojemnos¢ skoku cm® 9817 12315 16084 13854 18095 22902 20106 25446 31415
Maks. ci$nienie wtrysku bar 2207 1897 1448 2083 1897 1497 2207 1897 1538
Maks. cisnienie wtrysku z réznica cisnien bar 1940 1657 1269 1820 1661 1312 1890 1627 1318
Przeptyw wtrysku (STD PKG)- 191 kW cm’s 1078 1353 1767 1069 1396 1767 1210 1532 1891
Predko$é wtrysku

(STD PKG}- 191 kW e 8 6 61

Przeptyw wtrysku z roznica ci$nien q

(STD PKG) - 191 kW cm’ls 1234 1547 2021 1221 1595 2019 1411 1786 2205
Predkos$¢ wtrysku z rdznica ci$nien

(STD PKG) - 191 kW s 101 & 0

Przeptyw wtrysku (INCR. PKG)- 220 kW cm®s 1234 1547 2021 1223 1597 2021 1385 1752 2163
Predkos¢ wtrysku

(INCR. PKG)- 220 kW s 102 & 6

Przeptyw wtrysku z réznica cisnien g

(INCR. PKG)- 220 kW cm’ls 1411 1770 2312 1397 1825 2309 1614 2043 2522
Predkos$¢ wtrysku z rdznica ci$nien

(INCR. PKG) - 220 kW LS 115 o 80

Skok $limaka mm 800 900 1000

Maks. cisnienie spigtrzania bar 34,5 34,5 34,5

Maks. obroty $limaka .

(STD PKG) - 191 kW obr./min 116 90 63

Maks. obroty $limaka .

(INCR. PKG) - 220 kW obr./min 130 130 19 103 72

Nm 21014 25284 36210
Moment obrotowy $limaka
bar 169

Strumien plastyfikujacy (slimak 3-strefowy)

(STD PKG) - 191 kW gls 164 213 298 167 233 345 152 206 297
Maks. obroty slimaka (Slimak 3-strefowy) .

(INCR. PKG) - 220 kW obr./min 184 240 308 191 267 394 174 236 340
Liczba stref grzewczych (cylinder | dysza) 6 +1 7 +1

Zainstalowana moc grzewcza kw 92,5 111,56 141,2

Sita docisku dyszy kN 112




SERIA C (1300-4000)

(STD PKG) - 220 kW

Pojemnosc¢ oleju

3104

ZESPOL WTRYSKOWY 23000 34000 48000
ROZMIAR KONSTRUKCYJNY 4000 A | A | N | A | N | A |
ZESPOL ZAMYKAJACY SPECYFIKACJA

Sita zamykania kN 40000

Forma, sita otwierania

(cylinder jezdny | cylinder zamykajacy) kN 7612800

Droga otwarcia formy mm 3400

Predko$¢ zamykania formy

(STD/INCR./PERF.) mmis 574 | 690 | 805

Predkos¢ otwierania formy

(STD/INCR.IPERF.) s 640 (769 | 899

Sita wyrzutnika kN 400

Maks. skok wyrzutnika mm 400

Maks. cisnienie zabezpieczenia formy bar 1034

Max rozstaw plyt mm 4300

Min | maks. wysoko$¢ montazu formy mm 900/ 2200

Maks_ymalna masa formy (50% na plyte o 92000

mocujaca formy)

Wymiary ptyty (poz. = pion.) mm 3125 x 2825

Wewnetrzny odstep kolumn (poz. x pion.) mm 2325 x 2025

Srednica kolumny mm 400

Czas pracy na sucho (Euromap 6)

(STD/INCR./PERF.)" S 9.7/8617.9

Przekatny odstep kolumn mm 3248

Pierscien centrujacy narzedzia, $rednica mm 315

OGOLNE - pakiet STD

Hydrauliczne ci$nienie systemowe bar 230

Wymiary (dt. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 191 kW mm 16588 x 6109 x 4719 16588 x 6109 x 4719 16588 x 6109 x 4719
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 191 kW kg 192459 204946 206787
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 191 kW L/min 246

Serwomotor (STD PKG) - 191 kW kw 191

taczna wartos¢ przytacza

(STD PKG) - 191 kW kW 2835 3025 332,2
Wymiary (df. x sz. x wys.) (bez stopnia)

(STD PKG) - 220 kW mm 16588 x 6109 x 4719 16588 x 6109 x 4719 16588 x 6109 x 4719
Masa maszyny (z olejem)

(STD PKG) - 220 kW kg 192459 204946 206787
Wyciag rdzenia (STD PKG) - 220 kW L/min 246

Serwomotor (STD PKG) - 220 kW kw 220

taczna wartos¢ przytacza W 3125 3315 361,2

Przeptyw wody, chtodnica oleju dla 29 °C

L/min

95

* OBLICZONE CZASY PRACY NA SUCHO

1) Wszystkie wymiary maszyny i specyfikacje moga ulec zmianie. Wartosci maja jedynie charakter referencyjny. Wszelkie ogdlne rysunki montazowe lub wizualizacje w niniejszym dokumencie maja charakter referencyjny.

2) Wszelkie dane dotycza poziomu wydajnosci standard (STD), jezeli nie podano inaczej.




MILACRON, NIESKONCZONE MOZLIWOSCI

DOSTEPNE PAKIETY: Zespot wtryskowy, rozmiary: |

S E R I A c Standard (STD) 23000, 34000, 48000

Increased (INCR) SPECYFIKACJE
ROZMIAR: 4000 Performance (PERF) TECHNICZNE
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MIN MOLD S\ZEJ

Je | 1550
2325
BETWEEN RODS
2125

3125
PLATEN SIZE

SECTION A-A
SCALE 9:100
MOLD MOUNTING FACE VIEW
Wymiary w (mm)
A (60x) @52
(60x) 20.6 0TWOR PRZELOTOWY W KRZYZAKU WYRZUTNIKA
(60x) 45x2.5 0TWOR WPUSZCZANY Z TYtU KRZYZAKA WYRZUTNIKA
WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH
B M36x50 W CENTRUM Z TYtU KRZYZAKA WYRZUTNIKA

C 0380 H8(+0.089)x25
BEZ PIERSCIENIA CENTRUJACEGO NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

D @317 NA STALEJ | RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY
E M36x72

(224x) W RUCHOMEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

(244x) W STALEJ PLYCIE MONTAZOWEJ FORMY

WYMIARY SA TAKIE SAME WE WSZYSTKICH CZTERECH CWIARTKACH




SERIA C (1300-4000)

FRONT VIEW
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Wymiary w (mm) j O D (126) M20x48 DEEP
ROBOT MOUNTING EUROMAP PATTERN
23000 34000 48000
191220 246 kW 1911220 | 246 kW 191220 | 246 kW — B - e
A ans7 47187 4718,7
B 16588 16588 16588
C 2730 2730 2730
D 61841 61841 6184,1
E 2551 2551 2551
F 7118,3 71183 7118,3 o [D
e STATIONARY
G 2911,8 2911,8 2911,8 20,] PLATEN
H 42314 43014 43014 sl L
| 2074 2074 2074
J 2508 2510 2510 i
® 4
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* MILACRON

Ferromatik Milacron GmbH
Briihistrasse 10
D-79331 Teningen

+48 764195 45 88-710
fm-sales-eu@milacron.com

www.milacron.com
FMEOQ721




