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Q-Series

SERIA ,,Q"

od 1.100 do 5,500 kN
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Przeglad wielkosci maszyn serii ,, Q"

35/40/45 | 40/45/50

[ 35/40/45 | 40/45/50 | 45/50/60

35/40/45 | 40/45/50 | 45/50/60

40/45/50 | 45/50/60 | 50/60/70
50/60/70 | 60/70/80
50/60/70 | 60/70/80 | 70/80/90
60/70/80 | 70/80/90
70/80/90 | 90/100

wszelkie zmiany techniczne sg zastrzezone
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Uktad zamykania / Wtasciwosci

Czynniki wptywajace na predkos¢

v Obliczenia oparte na symulacji i konstrukcja dzwigni kolanowej

v" Ruchoma ptyta montazowa formy oparta i prowadzona na prowadnicach
liniowych

v' Zoptymalizowany i zmniejszony przeptyw w ukfadzie hydraulicznym

Prowadnice liniowe do podparcia ptyt
Ptynnie dziatajgce wsparcie dla precyzyjnego ruchu
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Uktad zamykania / Wtasciwosci

v' Otwieranie formy na duze odlegtosci

(\

Duzy przeswit miedzy kolumnami

v" Nisko regulowalne i powtarzalne sity
zamykajgce forme

v" Odstoniete kolumny, a wiec bez smaru

Podpora elementu przesuwnego w starszych
generacjach maszyn

W MILACRON

Budowa ruchomej ptyty montazowej
formy zapewnia centralne wprowadzenie
sity do narzedzia skupiajgc sie tutaj na
rownomiernym rozktadzie sit.

Gwarantuje to stabilng prace zespotu
formy z maszyng oraz redukuje wszelkie
ugiecia ptyty ruchomej i formy!

Prowadnice liniowe poprawiajg zywotnos¢ i
wydajnos¢ narzedzia




Uktad zamykania / wersja kolanowa

Zredukowane wibracje maszyny Szybki i rwnomierny ruch formy
100% - ‘ Machine ' ) 1800
% - Vibrati ast clamp closing & opening spee:
o < redul;:aedolr;:‘y e :/it:\slmosthk:peegd&pr:fei!e S
80% { 60% il \
e 70% émo
° —
k= 60% U 2 1000
§ 50% - “f. 'é
@ 40% E T Natu.ral& smooth breaking at
g 30% o max mold opening stroke
m Cl
20% i
10% - N
0% 0 Lower Lockover Force T Convent -
Conventional Toggle Q-Series . _Quamu,@@
o 50 100 150 = ::: el :S[Omm] 300 380 400 450 500
Jednolity ruch dzwigni kolana wraz z Ulepszona kinematyka uktadu kolanowego
optymalizacjg dzieki specjalnym pozwala na szybkie ruchy otwierania i
programom nadzorujgcym redukuja zamykania formy, zachowujgc przy tym
wibracje maszyny o 60%! jednolity profil predkosci.

Zwieksza to znaczgco zywotnosé
wszystkich elementéw elektrycznych oraz
zapobiega wyciekom.
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Uktad zamykania / wersja kolanowa

Precyzyjna i rownomierna sita zwarcia
nawet przy najmniejszej ustawione;j sile
zamykania formy
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Set value
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Uktad wtryskowy / wtasciwosci

v Jednostkg wtry§k_owa prowa_dzpna na v' Tasmy grzejne ze zintegrowanym ptaszczem
prowadnicach liniowych — niskie opory izolacyjnym zapobiegajgcym niepotrzebnym
v' Ustawialna sita docisku agregatu / strata ciepta

d twartej f i j
yszy przy otwartej formie (opcja) v’ Jednostka wtryskowa posiada mozliwos¢

v' Wszystkie weze hydrauliczne hvlani bok
zabezpieczone ochrona przed prostego wychylania na bok, co znaczaco

zerwaniem utatwia przebieg wszelkich prac serwisowych

w4 MILACRON




Wrazliwe Zabezpieczenie Formy (Mold Guard)

—Conventional Toggle machine

Controller —ar

g MILACRON'

With Mold guard
ON

With Mold guard
OFF

Comman
r--- s -----

18

o ELLELLEE L

Mold closes till
touch position

X'head position [mm]
-
8
o

Measured
input 100.0

Opening of
mold starts

-20030 32 34 36 38 40 42 44 46 48 S0 52 54 56 58 60
Time [sec]

Ideal With Mold With Mold
Article guard ON guard OFF

Mold guard
Sensor

* Actual results of 150T with servo
technology. DFE Technology has slight poor
performance.
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Rdzenie — Program dowolnej edycji

v' Bardzo szybko programowalne

26.08.2019 11:51:53
DV4010A010001

el podstawowe sekwencje rdzeni

unter Anzahl N
Sequenz  Kem P vi%  Signalvn M unkd :‘m"[’s‘; zotls)  Druck MM wendach  Beschrelbung
m m 9 halten habe

v" Prosty wybér pliku z pozadanymi
dziataniami i warunkami pracy

ﬂ Parallel Werkzeug schiie®
>

g Nach SchlieGkraftautbay

»  Vor Einsprizen
-

»@8  gtopp Einspritzen ab Wegp
e

PG it Einspriten ab erreichten
e

e vor Umschalten auf Nachd
«n

-?0 Parallel mit Start Nachdruc|

Auswahl Startbedingung

Hinzufuge G D Vor Start Plastifizieren =
L B a2 4

Achtung: Bitte achten Sie bei der Konfiguration der Kern|
Werkzeugs fuhren kann.

O G CI

Raie) Senice 5 o2mm| B84

8D Wit Plastifizieren ab emreichtern Wegpunkt
LE 2

PR Nach erreichtem Schneckearackzugsweg
-ry

@ Ende Kohizeit

m Parallel Werkzeug dffaen nach Wegpunid mit Konts
o«

Sequence }Bec gedfineten Werkzeug

Bel Werkzeug Offnen mit Zwischnestopp
-

Akuion ‘Kom 1aus
m Parallel Werkzeug 6ffnen nach Wegpunid
23

Pneumatischer Kemn
gedfineton Wer e m

Signalvon  Zaitgeber v
P Mit 2wischenpostion bel Auswerfer vor
»us
-
Parallel ab Zwischenpostion bei Auswerfer vor — c —
Ep... Hydraulisches Ausschrauben Atemierender Kem
<Zirock N Elekirisches Ausschrauben
unterDrucknaten ([T
Anzah
Mehrfachhud m Mehdachhabe | | IX
Aktion |Kem1 ein
Signalvon  Endschalter b7

unter Druckhatten [0

< Zunick Beenden Abbruch
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Inne wyjatkowe cechy serii ,, Q"

w4 MILACRON

DN N N N

Bezkontaktowy system pomiaru potozenia
dla wysokiej niezawodnosci

Niewrazliwe na zabrudzenia

Automatyczne centralne smarowanie we
wszystkich krytycznych punktach

Rury hydrauliczne umieszczone na zewnatrz
maszyny utatwiajg konserwacje

tatwy w czyszczeniu wymiennik ciepta z
wigzka rur o bardzo wysokiej sprawnosci




Inne wyjatkowe cechy serii ,, Q"

w4 MILACRON

Odbidr wyprasek pod uktadem
zamykania mozliwy w 3
kierunkach

Serwomotory zamiast silnikow
asynchronicznych

Zoptymalizowana energetycznie
wewnetrzna pompa zebata

charakteryzujgca sie matg
bezwtadnoscig przy duzych
predkosciach




Seria ,, Q" — w petni hydrauliczna i do wszystkiego

JERA S TECH g MILACRON

0-Series

] ><]

+48 538 405 501 biuro@jera-tech_pl
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